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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES

Partie 3: Spécification intermédiaire -
Epissures par fusion pour fibres et cables optiques

AVANT-PROPOS

1) La CET {Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation/mondiale de |normalisation

domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre & i i¢ des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée 4 des comités d'études)\aux\ travaéxydesquely> tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisatio 5 ementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent également q . El collabore

étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisa itiops fixées par

dans la plus grande mesure possible un accord interpational sur-les sujets

3) Ces décisions constituent des recon igns \| '
rapports techniques ou de guides €t agréées telles parle

4) Dans le but d'encourager l'unificat ités nationaux de la CHl s’engagent

a appliquer de fagon transparente, ds e laxmesuge possible, les Normes internationajes de la CEIl
e_divergence entre la norme de la CEll et la norme

tablie par le sous-comité 86B:| Dispositifs
ibres optiques, du comité d’études 86 de la

Rapport de vote

86B(BC)106

e jndiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information |sur le vote

yant abeuti & Kapprobation de cette norme.

Lesnuméro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publicgtion est le
numéro de spécification dans le Systéme CEI d'assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).

La CEI 1073 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Epissures
pour cables et fibres optiques.
- Partie 1: Spécification générique.
- Partie 2: Spécification intermédiaire — Répartiteurs et boitiers pour fibres et cables
optiques.
- Partie 3: Spécification intermédiaire — Epissures par fusion pour fibres et cébles
optiques.

L'annexe A est donnée uniquement 2 titre d’information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 3: Sectional specification -
Fusion splices for optical fibres and cables

FOREWORD

1) The

comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). Th

C (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organizatio

zation

Their| preparation is entrusted to technical committees; any IEC Nation interesfed in
the gubject dealt with may participate in this preparatory work. | and
non-governmental organizations liaising with the IEC also participat IEC
collafjorates closely with the International Organization for Standardizatio b with
condilions determined by agreement between the two organization

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical n pa by technical committ¢es on
which all the National Committees having a special interest/thergin are)tepres express, as nearly as
possible, an international consensus of opinion on the subjects dealt with.

3) They have the form of recommendations fo form of standards, teghnical
repor}s or guides and they are accepted b énse

4) In order to promote international unification, 1§ as undertake to apply |IEC Interngtional
standprds transparently to the maximum g eir national and regional standard$. Any
divergence between the IEC standard and (the ¢ i gnal or regional standard shall be tlearly
indicdted in the latter.

lnternalional standard |E réd by sub-committee 86B: Fibre |optic

interconnecting devices\an s, of IEC technical committee 86: Fibre

optics.

The text of this st;éd\' as llowing documents:

DIS Report on Voting
86B(C0O)84 86B(C0O)106

Full inforimati voting for the approval of this standard can be found in the report

on votirg indi the above table

The Q¢ number that appears on the front cover of this publication is the specifidation

number

In the 1EC Qualltj Assessment System tor Electronic Components (1ECW).

IEC 1073 consists of the followings parts, under the general title: Splices for optical fibres
and cables.

- Part 1: Generic specification.

- Part 2: Sectional specification — Splice organizers and closures for optical fibres
and cables.

— Part 3: Sectional specification — Fusion splices for optical fibres and cables.

Annex A is for information only.
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EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES

Partie 3: Spécification intermédiaire —
Epissures par fusion pour fibres et cables optiques

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d’application

b présente partie de la CEl 1073 est une spécification intermiédiaire qui [couvre les

bncernée. Sont incluses les spécifications

L

c

é

d

de :
agressions exténeures Cette specmcatlon mtermedu ire\ne co e
d (S

Y

c

par fusion de fibres unique ou multiple.

ol
N
s
o
-
-
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[1°]
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[v)
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(o}
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o>
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@

Les documents uite de la
rférence qui y partie de
1q CEI 10@ ueur. Tout
dpcument ndés sur la
pré pliquer les
édi hbres de la
C

qualité des

CEI410: 1973/ Plans et regles d’échantillonnage pour les contréles par attributs

CEI 793-1: 1992, Fibres optiques - Premiére partie: Spécification générique

CEl 1073-1: 1991, Epissures pour cdables et fibres optiques -~ Partie 1: Spécification
générique

CEl 1073-2: 1993, Epissures pour cébles et fibres optiques - Partie 2: Spécification inter-
médiaire — Répartiteurs et boitiers pour fibres et cables optiques
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SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 3: Sectional specification -
Fusion splices for optical fibres and cables

Section 1: General

1.1 Scope

This part of IEC 1073 is a sectional specification which covers the general requirefnents
and thg minimum quality assessment procedure for fusion splices as défined i “These
procediires are intended to assess the ability of the splice pro avoid
degradption of the intrinsic splice performance, and to protect the\{ibre pernal
influeng¢es. This sectional specification does not cover the licing
machinjes. All dimensional and optical performance require n the
appropriate detail specification. Blank detail specificatioqs blices
and mdltiple fibre fusion-splices are included.

Additiopal optical, mechanical and & 3 reg s“may be specified in the
detail specification. :

1.2 Normative references

The following normat isions which, through reference in this
text, cdnstitute provisjon is pa C 3. At the time of publication, the editions

indicated were id. ¥
agreemlents basedomir
applyin ; S normative documents indicated below. Me
of IEC ' gistars of currently valid International Standards:

IEC Q( 02! ules of procedure of the IEC Quality Assessment Syste
Electro , S

IEC 419: 1828, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

énts are subject to revision, and parties to
073 are encouraged to investigate the possibility of

bers

m for

IEC 793-1: 1992, Optical fibres — Part 1: Generic specification

IEC 1073-1: 1991, Splices for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification

IEC 1073-2: 1993, Splices for optical fibres and cables — Part 2: Sectional specification —

Splice organizers and closures for optical fibres and cables
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1.3 Classification

La spécification particuliére classifie les épissures de fibres conformément & 1.4.1.1 de la
CEl 1073-1.

1.4 Terminologie suppiémentaire

1.4.1 épissure par fusion: Epissure consistant & raccorder de fagon permanente les
extrémités d'une fibre optique au moyen d'une fusion.

1.5 Méthodes d’essai supplémentaires

(Aucune)

b

L6 Marquage

Toute instruction de marquage et/ou de montage aut e \que en 1.5.1

res

ctéristiques

'Ture;
c¢ optique.

lérance de
indiquer la
a précision

requise.

Section 3: Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d’examen et d’'essai des épissures par fusion sont détaillées aux articles
3.3 et 3.4. Les essais obligatoires concernant les types d’épissures par fusion sont
répertoriés dans les spécifications particulieres cadres. L’'ajout d’essais supplémentaires
est laissé a I'entiére discrétion de la personne chargée de rédiger la spécification. Lorsque
des essais supplémentaires sont ajoutés, les informations relatives a leur importance et &
leur fréquence devront figurer dans la spécification particuliére.
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1.3 Classification

The detail specification shall classify the fibre splice in accordance with 1.4.1.1 of
IEC 1073-1.

1.4 Additional terminology

1.4.1 fusion splice: A splice in which the fibre ends are joined in a permanent manner
by means of fusion.

1.5 Additional test methods

(None)

1.6 Marking

Any marking and/or assembly instructions in addition to ¢ 1.5.1

and 1.9.2 of IEC 1073-1 shall be given in the detail spe

[ds]

21 S

Splice fdimensional data<shali b i i bation

2)

3)
22 D
When 1 mm
(0,000 , the detail specification shall prescribe the measurement method and
gaugin necessa 0-enRn e-th ho-reguired-accuracy-is-obtained

Section 3: Quality assessment procedures

The procedures for the examination and testing of fusion splices are detailed in clauses
3.3 and 3.4. The mandatory tests for the fusion splice types are listed in the blank detail
specifications. Additional tests may be added at the discretion of the specification writer.
When additional tests are added, their severity and periodicity shall be shown in the detail
specification.
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3.1 Etape initiale de la fabrication

L’étape initiale de fabrication des épissures par fusion correspond au processus au cours
duquel les piéces détachées sont assemblées pour former une unité vendable, et
embaliées.

La sous-traitance de I'étape initiale et les étapes suivantes sont permises d'aprés les
termes de 11.2.1 (¢) de la CElI QC 001002.

3.2 Modeles associables

iantes qui
rmité de la

B modeéles
agsociables quand elles sont:

- dune conception, d’une dlmenswn 1|veau de

— telles que les résultats 3 3
composants, peuvent étre 6ré 3 ptés aux autres composants de
modéles associables;

[++)

— produites par un fabricanf, a I'aid

approximativement a la méme pé

et 2.6 de

brocédures

isation de

qualifier de groupe une gamme de styles et de variantes de composants Ces limites
seront définies conformément & I'article 3.2 et soumises a I'approbation de I'Organisme
National de Surveillance.

d) Le fabricant doit apporter la preuve que les conditions d’homologation, indiquées
dans cette spécification, ont été remplies au cours des essais.

L’accord d’homologation est obtenu uniquement par la méthode d'échantilionnage fixe.
L’homologation par la méthode du lot par lot n'est pas appropriée pour les épissures par
fusion. L’homologation au moyen de la méthode d'échantillonnage fixe sera précisée dans
la spécification particuliére concernée.
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3.1 Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture for fusion splices is the manufacturing stage in which
the parts are assembled into a saleable unit and packaged.

Subcontracting of the primary stage and subsequent stages is permitted under the terms
of 11.2.1(c) of IEC QC 001002.

3.2 Structurally similar components

nents

Liality

plice

, can

- 5S€S,

3.3 Qu

The prg 3 Qrova .6 of
IEC 107

and

A mandfacturer Chie ASPecto A3 define—the LGt simila dary
limits for the range of component styles and variants that qualify as a group. These
limits shall be defined in accordance with clause 3.2 and shall be approved by the
National Supervising Inspectorate.

d) The manufacturer shall produce test evidence showing successful completion of the
qualification requirements of this specification.

Qualification approval can only be obtained by the fixed sample procedure. Qualification
by lot-by-lot procedure is not considered appropriate for fusion splices. The relevant detail
specification shall specify qualification by the fixed sample procedure.
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3.3.1  Homologation par la méthode d’échantillonnage fixe

L’homologation par la méthode d'échantillonnage fixe consiste & effectuer les essais
décrits en 3.3.1.2 sur I'échantillon défini en 3.3.1.1.

L’homologation sera accordée pour la gamme compléte de styles et de variantes
considérés comme des modeéles associables a I'issue du succés des essais de 3.3.1.2.

3.3.1.1 Echantillonnage pour la méthode d’échantillonnage fixe

Le programme d’essai pour la méthode d'échantillonnage fixe peut nécessiter plus d'une
version d’'un composant (vour 3 3.1 2) Les spécnmens de la versuon soumise a l'essai
seront-des abriquées—avecte-matériel-et-ies—méth odes-utilisés<dans-1q fabrication
courante et déflms dans les hmltes de modeles associables de I' ticle 3. c).

les spécimens de recharge pourront remplacer les sp ansgui\_serévéleront

défectueux du fait d’incidents non imputables au fabrica

.3.1.2  Essais pour la méthode d’échantillonnage

era recommandé par le
ational de Sprveillance.
indiqués dans le tableau 1.1
dans le tableau 1|2 (pour les

e programme d’essai pour la méthode d’échantillonpage

on d’'un composant pour évaluer avec
3 de modeéles associables tels| qu'ils sont
it"appel a plus d'une version, leg essais de
1.1 et 1.2 peuvent étre réparti§ entre ces

e donné et
bleaux 4.1

pite divisés

isfait pas a
r fusion de

toutes-ies exigences requises pour un essai donné. (Dans le cas d’ éplssures pa

fibre'm inle e ompte un echan QN dete s nar iaint dé

L'accord est donné lorsque le nombre d’'échantillons défectueux ne dépasse pas le
nombre autorisé.
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3.3.1 Qualification using fixed sample procedure

The fixed sample qualification procedure consists of completing the testing described
in 3.3.1.2 on the sample described in 3.3.1.1.

Qualification approval will be granted for the complete range of styles and variants
submitted as structurally similar upon successful completion of the tests in 3.3.1.2.

3.3.1.1  Sampling for fixed sample procedure

The fixed sample testing plan may require more than one component version
(see 3. 31 2) The specumens of the version to be tested shall be unlts produced with
equipmg Re—proced Sec - production,—and—¢ R—the deturally
similar poundary limits of clause 3.3 (c).

Spare gpecimens are allowed to replace specimens which are de Hents

not attrijbutable to the manufacturer.

3.3.1.2| Testing for fixed sample procedure

ar's Chief Insgector
he plan shdll be
e-fibre fusion splice$ and

The fixe
and sh
develog
table 1.

The plan may require more than one i < ion to adequately evaluat¢ the
comple i : as defined in 3.3 (¢). When more| than
one ver P i distribute the test groups shown in table 1.1
and 1.2 : 3 ed by the National Supervising Inspectorate.

The tes conducted in the order given, by the method

specifie ance requirements specified in tables 4.1 and 4.2 of
the rele

All samplg subjectegd’to the tests of group “0" and shall then be divided to|form
the othét gro

One defective pagt is xounted when a sample fails to satisfy the complete requirements of
a test. {inithe'case of a multiple-fibre fusion splice, one defective part is counted per jailed
joint.)

Approval is granted when the number of defective parts does not exceed the number of
permissible defective parts specified.
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Tableau 1.1 — Programme d’essai d’homologation par échantillonnage fixe -
Epissures par fusion de fibre unique

Nombre d'échantillons et

Essais Référence critéres d'acceptabilité
{voir notes 1 et 2) a4 la CEl 1073-1 (voir note 3)
(article ou paragraphe)
c t

Groupe 0
Examen visuel 3.3
Dimensions 3.4 \( 2 4
Perte d'insertion 3.5.1 “
Groupe 1 \/
Vibrations 3.6.2 1

Résistance a la traction 3.6.3 Q
Groupe 2

Séquence climatique 7. 1 1
Chaleur humide, essai conti(\ <\(>.7.4 G

Autres groupes

/\/\,\

SIS

Ei7ZXN!

rés chacun des essais consécutifs & ceux du groupe 0, des essais d’exdmen
isuel seront effectués.

2 La spécification particuliére devra préciser si un contréle de la perte d'insertion

pendant l'essai est requis.
3 Dans ce tableau:

n nombre d'échantillons prélevés;

critére d'acceptation du groupe (nombre admissible d'échantillons défectueux
par groupe);

[

-
1]

critére d’acceptation totale {(nombre admissible d'échantillons défectueux par
combinaison de plusieurs groupes). :
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Table 1.1 — Test schedule for qualification approval by fixed sample -
Single-fibre fusion splices

Sample size and

Tests Refer to criterion of acceptability
(see notes 1 and 2) IEC 1073-1 (see note 3)
(clause or subclause)
n c t
Group O
Visual inspection 3.3
Dimensions 3.4 30 2

Insertion loss 3.51 /\

7

Group 1

Vibration 3.6.2 14<
Tensile strength 3.6.3 Q\
Group 2 \>
Climatic sequence 3.7.5 7 4

Damp heat, steady state <\3<4(> j\’>

R

Additional groups

>>O
(24

le:

0 campela clga-
0 SafRpie—S5iees

¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

t = total acceptance criterion (permitted number of defectives for several
groups combined).
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Tableau 1.2 — Programme d’essai d’homologation par échantillonnage fixe —
Epissures par fusion de fibres multiples

Nombre d’'échantillons et

Essais Référence critéres d’acceptabilité
(voir notes 1 et 2) ala GEI 1073-1 (voir note 3)
(article ou paragraphe)
n c t
Groupe 0
Examen visuel 3.3
Dimensions 3.4 10 \( X p
Perte d'insertion 351
A (\

Groupe 1 \/

Vibrations 3.6.2 /X be
N

Résistance a la traction 3.6.3 \

Groupe 2 \/

Séquence climatique Y. G X

Chaleur humide, essai contir@ X.4 X

Groupe 3

Diaphonie

tion

nombre d'échantillons prélevés;

= critéere d'acceptation du groupe (nombre admissible d'échantillons défectueux
par groupe);

t = critére d’'acceptation totale (nombre admissible d'échantillons défectueux par
combinaison de plusieurs groupes);

x = nombre de raccords de fibres individuels dans les épissures par fusion de fibre
multiple soumise aux essais.
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Table 1.2 — Test schedule for qualification approval by fixed sample -
Mutltiple-fibre fusion splices

Tests
(see notes 1 and 2)

Sample size and
Refer to criterion of acceptability

IEC 1073-1 (see note 3)
{clause or subclause)

n c t
Group 0
Visual inspection 33
Dimensions 3.4 10
Insertion loss 3.5.1 /\
Group 1 x
Vibration 3.6.2
Tensile strength 3.6.3 \\/

Group 2
Climatic sequence

Damp heat, steady state

N
6)\/> X

Group 3

Cross-talk

Additional groups[\/\

NOTES<>

sample size;

st subgequent\lo“those .in group 0, visual inspection shall be carried

ipsertion loss during testing is required, it will be indicated in

group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

t = total acceptance criterion {permitted number of defectives for several

groups combined};

x = the number of individual fibre joints in the multiple-fibre splice under test.
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3.4 Contrdle de conformité de la qualité

Le contréle de conformité de la qualité consiste en des contréles lot par lot (voir 3.4.1) et
en des contréles périodiques (voir 3.4.2).

Le fabricant se conformera aux régles et procédures générales régissant le contréle de
conformité de la qualité des composants (CElI QC 001002, article 12).

3.4.1 Contréle lot par lot

3.4.1.1 Formation des lots

ymfot consiste en unm fot de production ou en pilusieurs fots Agregés réppndant aux

cpnditions suivantes:

a) Le lot soumis au contréle consiste en plusieurs lot§s d i e modéles
associables (voir article 3.2).

b) Le contréle de conformité de la qualité au cours algricati que lot de
production est effectué conformément aux directivesd Rt icant.

¢) La période au cours de laquelle les agréger ne

dépassera pas 1 mois.

inspection
Organisme

Z v =

£

—

nrés dans le tableau 2.1 (pour leg épissures
au 2.2 (pour les épissures par fusjon de fibre

prélevés dans chaque lot conformément (au niveau
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3.4 Quality conformance inspection

Quality conformance inspection consists of the lot-by-lot inspections described in 3.4.1
and of the periodic inspections described in 3.4.2.

The manufacturer shall comply with the general requirements of the rules and procedures
governing quality conformance inspection of components (IEC QC 001002, clause 12).

3.4.1 Lot-by-lot inspection

3.4.1.1  Formation of inspection lots

been
ted under the following safeguards:

a)

b) Quality control and inspection during the manufacture 3 lot is

perfprmed in accordance with the directives of the mantfac ‘

c) The period over which the production lots may dggrega g pnth.
The plan for the aggregation of produgtion lots € lots, shall be established by
the mdnufacturer’'s Chief Inspector,<and 3 Vising

Inspeclorate.

3.4.1.2| Lot-by-lot tests

The lot-by-lot test schedu 3 1R 2 d2.z2

Sampilg
assess,
fashion

fnspection lot in accordance with the reJevant
>1 and 2.2, and shall be inspected in a random
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Tableau 2.1 — Programme de contr6le lot par lot de conformité de la qualité —

Epissures par fusion de fibre unique

11993

Niveaux d’assurance
(voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Référence
de la qualité ala CEl 1073-1 A

(article ou paragraphe)

B c

NC

NQA| NC | NQA | NC | NQA

o A
aTUUPE A

Examen visuel 3.3 S3 4
Dimensions 3.4 Q s3 4
H
Groupe B ' /\x \
Note 3 <\
\&
N\
NOTES
1 Les niveaux de contréle et les niveaux de\qualité-ascepta sont indiqués dans la

CEl 410.

2 Dans ce tableau:
NQA
NC

3  Aucun egsai du groupe\B n'fini
figurer dan@ﬁ(éﬁr\& ticuliére), s’ils

2

niveau de qualité aceeptable;

niveau de controlé.

nt requis.

e tableau. Ces essais peuvent cependant
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Table 2.1 — Quality conformance inspection schedule by lot-by-lot —
Single-fibre fusion splices

Assessment levels
(see notes 1 and 2)

Quality conformance Refer to
tests IEC 1073-1 A B Cc
(clause or subclause)

IL AQL | L | AQL IL | AQL

Toup A

isual inspection 3.3 3 \\
imensions 3.4 \ 4

roup B /\x
ote 3 ' C A

N

N
NOTES
1 Inspection levels and AQLs are selected from IEC 410

2 In this table:

AQL = acceptance quality level;

IL inspection level.

i

3 No group B tests are defined here;
specification as requirad.

Bytests may be added in the detail

N
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Tableau 2.2 - Programme de contréle lot par lot de conformité de la qualité —

Epissures par fusion de fibres multiples

: 1993

Niveaux d'assurance
(voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Rétérence
de la qualité ala CEl 1073-1 A B

(article ou paragraphe)

NC | NQA| NC |NQA | NC

NQA

Groupe A

Examen visuel 3.3 \53\ 4
Dimensions 3.4 </\ Q S3 4

Groupe B x

Note 3 <\ 3

N\
NOTES
1 Les niveaux de contréle et les niveaux \de qual ptab sont indiqués ddns la
CEl 410.

2 Dans ce tableau:
NQA = niveau de qualité acc

NC

niveau de contréle

]

3 Aucun esgaj du groupe {ni tableau. Ces essais peuvent cepepdant
figurer dans w&;a\iculi e, s'i is.
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Table 2.2 - Quality conformance inspection schedule by lot-by-lot -
Multiple-fibre fusion splices

Assessment levels
(see notes 1 and 2)

Quality conformance Refer to
tests IEC 1073-1 A B C
(clause or subclause)

I AQL | IL {AQL IL | AQL

BTOUp A

isual inspection 3.3 3 \
Dimensions 3.4 \ 4

Broup B /\x
Note 3

N
NOTES
1 Inspection levels and AQLs are selected from\IEC 410

2 In this table:

AQL = acceptance quality level;
IL

inspection level.

3 No group B tests are defined here;
specification as requjrad.

Botests may be added in the detail

@er
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3.4.2 Inspection périodique
3.4.2.1  Echantillonnage pour essais périodiques

Le programme d’essais périodiques peut nécessiter plus d’'une version d’'un composant
(voir 3.4.2.2). Les spécimens de la ou des versions & mesurer sont des unités prélevées
dans les lots et qui ont satisfait a I'inspection lot par lot définie en 3.4.1 au cours de la
période qui a suivi la derniére inspection périodique.

Des spécimens de rechange pourront remplacer les spécimens qui se révéleront
défectueux du fait d’incidents non imputables au fabricant.

3429 Essais pén’gdiquos

e programme d’essais périodiques doit étre recommandé par {e leuxdul fabricant et

u tableau 3.2 (pour les épissures par fusion de $pécification

particuliére concernée.

lle programme peut nécessiter plus d'une valuer avec
gxactitude la gamme compléte des composg qu’ils sont
définis en 3.3 (c). Lorsqu'il est fait appel 3 de chaque
groupe indiqués dans les tablgaux 3.17¥ g : différentes
V

i la méthode

jpécifiée, et devrg

Jous les écha

brmer le@r
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3.4.2 Periodic Inspection
3.4.2.1  Sampling for periodic tests

The periodic testing plan may require more than one component version (see 3.4.2.2). The
specimens of the version or versions to be tested shall be units taken from inspection lots
which satisfied the lot-by-lot inspection described in 3.4.1 during the time following the
previous periodic inspection.

Spare specimens are allowed to replace specimens which are defective, due to incidents
not attributable to the manufacturer.

THTOGToToUOTY

for mul

The pl the
complete range of structurally similar components (@as defi in"3 than
one ve St s 3.1
and 3.4 te.

The te 3
specifigd, and shall satisfy the performa em detail
specifigation.

All samples shali be s ed to
form the other OuU§

One ddfective pa
a test.

Approv|
numbe
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Tableau 3.1 - Programme de contrble périodique de conformité de la qualité -
Epissures par fusion de fibre unique

Niveaux d’'assurance

continu

(voir note)
Essais de conformité Référence
de la qualité ala CElI 1073-1 A B Cc
(article ou paragraphe)
P c |t p n p n c t
Groupe C
Perte d’insertion 3.5.1 \( 24 ()11 1 1
Groupe D /i
Vibrations 3.6.2 /\ ]
Résistance a la traction 3.6.3 \ > P 1
\ he N 1
Groupe E —\\\ S
Séquence climatique 3.75 \ 241 p |1
) . ]
Chaleur humide, essai 3.7.4 5 \
]

Autres groupes

totale

(nombre
ieurs groupes).

admissible

d'échantillons

oupe (nombre admissible d’échantillons défdctueux par

défegtueux par
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Table 3.1 ~ Periodic quality conformance inspection schedule -
Single-fibre fusion splices

Assessment levels
(see note)

Quality conformance Refer to
tests IEC 1073-1 A B C

(clause or subclause)

Group C

Insertipn loss 3.5.1 24 1 1

Group|D

Group|E
24 | 5 1

Vibratipn 3.6.2 <
Tensilg strength 3.6.3 <\
N

Damp heat, steady 3.74
state
4

D

/“\
Climat|c sequence 3.75 f\
\_

Additignal groups

NOTE - In this table:

o
It

o}
1]
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Tableau 3.2 — Programmes de controle périodique de conformité de la qualité -

Epissures par fusion de fibres multiples

Niveaux d'assurance

Essais de conformité Référence
de la qualité ala CEI 1073-1 c
(article ou paragraphe)
p n c t
Groupe C
Pérte d’insertion 3.5.1 24(p-10 | x | x
Grpupe D /\
Vibrations 3.6.2 /\ 24N P X
Rgsistance a la traction 3.6.3 \ >
X X
Grpupe E x
Séiquence climatique 3.75 . \ 24 4 X
Chaleur humide, essai 3.7.4 : (\ \
coftinu /\ /\ b ‘\/
Grpupe F \
Digphonie 24 1 0

Autres groupes

tion du groupe (nombre admissible d'échantillons défectueux parg groupe);

ptation totale (nombre admissible d’échantilions défectueux par qombinaison

bré de raccords de fibres individuels dans les épissures par fusion de fibre multiple
ise aux essais.
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Table 3.2 - Periodic quality conformance inspection schedule -
Multiple-fibre fusion splices

Assessment levels
(see note)

Quality conformance Refer to
tests 'EC 1073'1 A B C

(clause or subclause)

Group C

Inserti¢r 10535 3.5.1 24 0T X X

Group D Q
Vibratipn 3.6.2 < 24 5 X

Tensilg strength 3.6.3 <\\x
X
Group E « \\\2>
Climatic sequence 3.7.5 /“\\\ > 4 4 X
Damp heat, steady 3.7.4 f /\ \
state ( N
\,)\
Group F
]

24 1 0

Cross-falk 3.5.2 (‘

Additional groups

),
(_/ A
LNV Yo~

NOT

eriterion (permitted number of defective joints for several grpups
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3.5 Méthodes d’essai supplémentaires

Les méthodes d’essai autres que celies indiquées dans la spécification particuliere
peuvent étre utilisées pour tous les essais. Cependant, le fabricant devra prouver a
I'Organisme National de Surveillance que toute méthode paraliéle utilisée donnera des
résultats équivalents 3 ceux indiqués dans la spécification particuliere. En cas de
désaccord, seules les méthodes indiquées dans la spécification particuliére devront étre
utilisées.

3.6 Livraisons différées

eptés sont

es

pires a la
bre unique
qualité, de
qais.

ormations.
pnécification

3 Iors de la
créatxon de la spécmcatlon particuliére cadre.
Numéro Informations a consigner dans une spécification particuliére
de case
[1] Nom de I'Organisation Nationale sous l'autorité de laquelle est préparée la
présente spécification particuliére.
[2] Numéro CEl de la spécification particuliére cadre, suivi du numéro CEI

attribué a la spécification particuliére.
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3.5 Alternative test methods

Alternative test methods to those appearing in the detail specifications may be used for all
tests. However, the manufacturer must satisfy the National Supervising Inspectorate that
the alternative method will give results equivalent to those obtained by the methods
specified in the detaill specification. In case of dispute, only the test methods specified in
the detail specification shall be used.

3.6 Delayed deliveries

The defayed-detivery—inspec ion—period—forcemponents—ee vered—by-this—speeitieation is
12 months. The re- mspectlon plan shall be recommended by the : Chief

3.7 Certified records of released lots

The requirement for certified records of released lots sha detail

specifigation.

Section 4: Blan
fusion sp

4.1 Sgope

This section contains
for bothj single- and
conforrity, peri

4.2 In

ifications
, LIJaIity

Spaceg a ation.
The co the
blank detai gtion are only given as an example, since they will vary from one detail

specifigation to another, depending on the amount of information that must be proyided.
Only tests thal are applicable to an Individual splice style shall be entered when
establishing the corresponding detail specification.

Space Information required in detail specification
number
[1] The name of the National Organization under whose authority the detail

specification is drafted.

[2] The IEC number of the blank detail specification followed by the IEC allotted
number for the detail specification.
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(5]
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Numéro et numéro de publication de la spécification générique CEl et de la
spécification intermédiaire CEI.

Numéro national de la spécification particuliére, date de publication et toute
autre information requise par le systéme national.

Identification des composants:
Style: Désignation du style de I'épissure. Voir 1.4.3 de la CEl 1073-1.

Fonction: Bréve description de la fonction de I'épissure.

Dimensions: Spécifier la longueur, la largeur et la hauteur maximales, ou la
longueur et le diamétre maximaux de I'épissure, y compris le dispositif de

(6]

6]

o1

telles qu'elles sont définies respectivement e et

CEI1073-1.

rétention arriére et les dimensions du boitier de protectionequises.
tégarie climatique
4, 9.4.4 de la

Procédure d’homologation sélectionnée 2 antilldnnage fixe ou lot
par lot).

r compris le
tilisés;

o0t dispositif particulier [de montage
ion des épissures effectuées.

relatives & chaque variable d’épissyre couverte

de protection contre les effets de I'envirgnnement;
les différentes méthodes de montage.

ations supplémentaires, telles que:
marquage;
informations relatives aux commandes;

ahiann.

[12]

F ol Fy 4 £ -l el LoD o La)
= UULUTTITTHIIO dooVULITO (U1 olUo UT LTUA UG Q L RIivinivoy,

- exigences pour les rapports certifiés de lots acceptés (voir CEl 1073-1,
article 2.8);

— modéles associables (voir CEl 1073-1, article 2.3).

Les tableaux 1.1 et 1.2 indiquent les essais minimaux requis pour
I'’homologation par la méthode d’échantillonnage fixe. Les essais supplémen-
taires (non indiqués dans ces tableaux) spécifiés dans la spécification particu-
ligre, constitueront un ou plusieurs nouveaux groupes et seront consignés dans
la catégorie «groupes supplémentaires», dans les tableaux 1.1 et 1.2. Le nom-
bre de spécimens requis pour le groupe «0» sera augmenté en conséquence.
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(3]

[4]

5]

(6]

[71

(8}

[9]

[10]

[11]

2]

The number and issue number of the IEC generic and sectional specifications.

The national number of the detail specification, date, issue, and any
additional information required by the national system.

Enter the following component identification information:
Style: The style designation of the splice. See 1.4.3 of IEC 1073-1.

Function: A shont description of the intended function of the splice.

Size: Specify the maximum length, width and height or length and diameter
of the ‘splice, including strain relief and protective enclosures which are

required.

jch is

detail

=—related-docume
~ requirements for certified records of released lots (see IEC 1073-1,
clause 2.8);

&
[«
o
e
b
4]
7

nit faelelids o o
o avuiuuiia

- structurally similar components (see IEC 1073-1, clause 2.3).

 Tables 1.1 and 1.2 give the minimum required tests for qualification by fixed

sample size. When additional tests — not given in the table — are specified in
the detail specification, these tests shall form a new group or groups and be
placed under the "additional groups" category in tables 1.1 and 1.2. The
number of specimens required for group "0" shall be increased accordingly.
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Si des essais supplémentaires, n’apparaissant pas dans la CEl 1073-1, la
spécification générique, sont spécifiés, chacun d'eux fera I'objet d'une
description détaillée dans une annexe de la spécification particuliére. Le
format de description de I'essai sera identique a celui utilisé dans la
spécification générique.

[13] Les tableaux 2.1 et 2.2 donnent les essais minimaux requis pour l'inspection
des groupes A et B. Les essais supplémentaires (non indiqués dans ces
tableaux) requis seront ajoutés dans le groupe concerné.

Si des essais supplémentaires, n’apparaissant pas dans la spécification
génénque la CEI 1073-1, sont spécnfués chacun deux fera I'objet d'une
ion—parijculiere. Le

format de descnptlon de Iessal sera |dent|que celu d
spécification générique. ‘

' pécification
acun d’eux fera I'pbjet d'une
¢ la spécification particuliére. Le
sera identique a celui utiligé dans la

iés dans le
et dans le
. [Les essais
on «essais
et détails
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[13]

[14]

[13]

If additional tests are specified which do not appear in IEC 1073-1, "Generic
specification”, each test shall be clearly described in an individual annex to
the detail specification. The format for the test description shall be identical to
that used in the generic specification.

Tables 2.1 and 2.2 give the minimum required tests for group A and B
inspection. When additional tests — not given in these tables — are required,
they shall be added to the appropriate group.

If additional tests are specified which do not appear in IEC 1073-1, "Generic
specification", each test shall be clearly described in an individual annex to

ne ge ne on he torm 0 e iesragescrnpion nam=pe-igen Calto

periodic tests. When additional tests — not given i
the detail specification, these tests shall for

ices.
the
and
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4.3 Format cadre de spécification

Dimensions et informations générales

(1 [2]

[3] Composant de fibre optique de qualité assurée conformément [4]
a la spécification générique:
a la spécification intermédiaire:

Type:

Style:

Fonction:

Dimensions:

(6]

Les fibres optiques de petit diamétre doivent étre manipulées avec le plus grand soin pour éviter toute
perforation de la peau, en particulier autour des yeux.

It est fortement déconseillé de regarder & I'oeil nu I'extrémité d'une fibre optique au moment ou celle-ci
dégage de I'énergie, & moins de s'étre préalablement assuré que le niveau d'émission énergétique ne

présentait pas de danger.
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4.3 Specification format

Dimensions and general information

(1

[2]

[3] Fibre optic component of assessed quality in accordance with
generic specification:
sectional specification:

[4]

[5]—Detait < rtionf i ; S fcabtes
Type:

Style:

Function:

Size:

N

6]

A

SAFET
especially in the eye area.

prior assurance has been obtained as to the safe energy cutput level.

Care shall be taken when handling small diameter optical fibres to prevent puncturing the skin,

Direct viewing of the end of an optical fibre, when it is propagating energy, is not recommended unless
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[71 Procédure d’homologation par échantillonnage fixe:

(8

FIGURE

Reéf

mm

Min.

Ma}/—\

(O
A/

(X

/X
>

0

5 AN D
N i

Unités

Min.

Max.

Notes

)

NOTES



https://iecnorm.com/api/?name=114f3962e13cc0b7f76fce2bf8abf164

1073-3 © IEC: 1993 -39-
[71 Fixed sample qualification procedure:
[8]
FIGURE %
Ref mm e 5
Min. Max. x

=

(

N\

QS
S\

ZONG
7z

O \%
AN

]

Units

Min.

Max.

Notes

\
i)
)

>

NOTES
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[11]  Informations supplémentaires

Marquage:

Informations relatives aux commandes:

Documents associés:
(en sus de ceux déja mentionnés)

Exigences pour les rapports certifiés:

Modeéles associables: < S @

Autre(s):

VA

N



https://iecnorm.com/api/?name=114f3962e13cc0b7f76fce2bf8abf164

1073-3 © IEC: 1993 ~41 -

[11] Supplementary information

Marking:

Ordering information:

Filated documents:
ditional to those listed)

-~

Requirements for certified records:

Structural similarity: < i @

VA

N
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[12] . Tableau 1.1 - Programme d’essai d’homologation par échantillonnage fixe —
Epissures par fusion de fibre unique

Nombre d’échantillons et

Essais Référence critéres d'acceptabilité
{voir notes 1 et 2) ala CEIl 1073-1 (voir note 3)
(article ou paragraphe)
n c t
Groupe 0
Examen visuel 33
Dimensions 3.4 (

Perte d’insertion 3.5.1 /\<\ (\

Groupe 1 \/
Vibrations 3.6.2

Résistance a la traction 3.6.3 Q \

Groupe 2 >\>

#

Séquence climatique 7. 6

Chaleur humide, essai conﬁ 7.4

des essais consécutifs & ceux du groupe 0, des essais d'exgmen

La spécification particuliére devra préciser si un contrle de la perte d'insg¢rtion

n = nombre d'échantillons prélevés;

—=—cri . s . weux
par groupe);

t = critéere d’acceptation totale (nombre admissible déchantillons défectueux par
combinaison de plusieurs groupes).
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[12] Table 1.1 — Test schedule for qualification approval by fixed sample -
Single-fibre fusion splices

Sample size and
criterion of acceptability

Tests Refer to
(see notes 1 and 2) IEC1073-1 (see note 3)
(clause or subclause)
n c t
Group 0
Visual inspection 3.3
Dimensions 3.4
Insertion loss 3.5.1 A “

Group 1

Vibration 3.6.2

Tensile strength 3.6.3 Q \
= N

Group 2 \>

Climatic sequence 3.7.5 7 >

Damp heat, steady state <\3 4 G )\,

ample size;

c = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);
t = total acceptance criterion {permitted number of defectives for several

groups combined).
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Tableau 1.2 — Programme d’essai d’homologation par échantillonnage fixe —

Epissures par fusion de fibres multiples

Essais
{voir notes 1 et 2)

Référence
ala CEl 1073-1
(article ou paragraphe)

Nombre d’échantillons et
critéres d'acceptabilité
(voir note 3)

n c t
Groupe 0
Examen visuel 3.3
D;lllcllb;u“) 3.4
Perte d'insertion 3.5.1 \(

o

Groupe 1 \/
Vibrations 3.6.2
Résistance a la traction 3.6.3

<

Groupe 2
Séquence climatique

Chaleur humide, essai contigu

A

M2

Groupe 3
Diaphonie

N

N

Autres grofupes

O
)7

gn particuliére devra préciser si un contréle de la perte d'inseftion

c& tableau:

sais consécutifs & ceux du groupe O, des essais d'examen

nombre d'échantillons prélevés;

¢ = critére d'acceptation du groupe (nombre admissible d'échantillons défectTeux

par groupel):
Lad ~ L g L4

t = critére d'acceptatidn totale (nombre admissible d'échantillons défectueux par

combinaison de plusieurs groupes).
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[12] Table 1.2 — Test schedule for qualification approval by fixed sample -
Multiple-fibre fusion splices

Sample size and

Tests _ Refer to criterion of acceptability
(see notes 1 and 2) IEC 1073-1 (see note 3)
(clause or subclause)
n c t
Group O
Visual inspection 3.3
Dimensions 3%
Insertion loss 3.5.1 <<
A\

Group 1
Vibration 3.6.2

Tensile strength 3.6.3 <\ §

Group 2
O

Climatic sequence 3.7.5 7

Damp heat, steady state (\ SM

Group 3 \/
Cross-talk (&{2

o
N

AV

Additional groups \(\ \)

ose in group O, visual inspection shall be carried

oss during testing is required, it will be indicated in the

group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

t =V total acceptance criterion (permitted number of defectives for several
groups combined).
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[13] Tableau 2.1 — Programme de conirdle lot par lot de conformité de la qualité -
Epissures par fusion de fibre unique

Niveaux d'assurance
(voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Référence
de la qualité ala CEl 1073-1 A B c

(article ou paragraphe)

NC | NQA| NC | NQA | NC| NQA

Groupe A
Examen visuel 3.3

Dimensions 3.4 Q
Groupe B /\x \/
Note 3 <\ \

N

NOTES

1 Les niveaux de contrdle et les niv i eptablds sont indiqués dans la
CEl 410.

2 Dans ce tableau:

NQA = niveau de qualité aceeptable;

NC = niveau de contrd

3 Aucun idu ns/Cette case. Ces essais peuvent cependant
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(13]

Table 2.1 — Quality conformance inspection schedule by lot-by-lot —
Single-fibre fusion splices

Assessment levels
(see notes 1 and 2)

Quality conformance Refer to
tests IEC1073-1 A B o]
(clause or subclause)

IiL AQL | IL | AQL IL | AQL

Group A
isual inspection 3.3

Dimensions 3.4

NP
botez <\ \

2 In this table:

N
NOTES
1 Inspection levels and AQLs are selected from\|EC 410 6

AQL = acceptance quality level;

IL inspection level.

#

3 No group B tests are defined here;
specification as requjred.

ests may be added in the detail
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[13] Tableau 2.2 — Programme de contréle lot par lot de conformité de la qualité —
Epissures par fusion de fibres multiples

Niveaux d'assurance
(voir notes 1 et 2)

Essais de conformité Référence
de la qualité ala CEl 1073-1 A B Cc

(article ou paragraphe)

NC | NQA| NC | NQA NC | NQA

X

Groupa-A
Lo

Examen visuel 3.3

<
Dimensions 3.4 \ Q
Groupe B /\x \
Note 3 \

AN

NOTES

1 Les niveaux de contréle et les niveaux
CEl 410.

2 Dans ce tableau:
NQA
NC

3  Aucun essai du groupe \B n'gst défini tte case. Ces essais peuvent cep¢ndant
figurer dan@fm ticuliere) s'ils Spnt requis.

) O/

24

niveau de qualité acgeptable;

niveau de controle/
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{13] . Table 2.2 - Quality conformance inspection schedule by fot-by-lot -

Multiple-fibre fusion splices

Quality conformance
tests

Refer to
IEC 1073-1
(clause or subclause)

Assessment levels
(see notes 1 and 2)

A B Cc

IL

AQL | IL | AQL IL

AQL

Group A

2 In this table:
AQL
IL

1l

acceptance quality lev

inspection level.

1 Inspection levels and AQLs are selected from |

Visual inspection 3.3
Dimensions 3.4 N Q\
Group B /\ \
Note 3 x \
AN
NOTES

AN

P\B tests may be added in the detail

24
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Epissures par fusion de fibre unique
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Tableau 3.1 — Programme de contrdle périodique de conformité de la qualité —

Niveaux d'assurance

{voir note)
Essais de conformité Rétérence
de la qualité _é la CEI 1073-1 A B c
(article ou paragraphe)
pin pin|c pinjc|t

Groupe C
Perte d'insertion 3.5.1 (
Groupe D A "\
Vibrations 3.6.2 </\
Résistance & la traction 3.6.3 \ d
Groupe E ‘\
Séquence climatique 3.7.6 / \\ \’
Chaleur humide, essai 3.74 /\ \} %

continu

Autres groupes

groupe (nombre admissible d'échantillons défgctueux par

totale

{(nombre admissible

d'échantillons

défegtueux par
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[14]

Table 3.1 — Periodic quality conformance inspection schedule —
Single-fibre fusion splices

Assessment levels

Refer to (see note)
. IEC 1073-1
Quality conformance (clause or subclause)
tests A B ¢
p n [ t p n c |t P n
Group C
Insertipn Toss 3.5.1
Y
Group|D Q
Vibratipn 3.6.2 <
Tensilg strength 3.6.3 <\\\
Group [E \ >
Climat|c sequence 3.75
Damp heat, steady state 3.7.4 f \

Additig

nal groups \

NO

fE - In this table:

= periodicity (in months);

= sample size;

= group acceptance critedi itted nulgber of defectives per group);
= total i i ber of defectives for several groups combined).



https://iecnorm.com/api/?name=114f3962e13cc0b7f76fce2bf8abf164

-52 - 1073-3 © CEl: 1993

[14] Tableau 3.2 - Programme de contrile périodique de conformité de la qualité —
Epissures par fusion de fibres multiples

Niveaux d’assurance
s i t
Essais de conformité Référence fvoirnote)
do | litg ala CEI 1073-1
e la qualite (article ou paragraphe) A B c
p njcitip n|cit p n c t
Groupe C
Pel'te d'insertion 3.5.1 \(
Grpupe D <
“
Vifjrations 3.6.2 /\\ >
Rékistance a la traction 3.6.3 <\ \\
Grpupe E /_\s\\
SiEuence climatique 3.75 \\/
Chileur humide, essai 3.7 (\\/ 5
coftinu < ( )\/
N
Grpupe F \
Digphonie 3.5642 “ \
Autres groupes [\/ \( & )\

groupe);

‘acc¥ptation totale (nombre admissible d'échantillons défectueux par dombinaison
rs groupes).
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[14] Table 3.2 - Periodic quality conformance inspection schedule —
Multiple-fibre fusion splices

Assessment levels

Refer to (see note)
. IEC 1073-1 i
Quality conformance
(clause or subclause) A B c
tests
p n c |t P n c t o n c
Group C
Insertipn loss 3.5.1 /\(
Group|D

Vibratipn 36.2 '\
Tensilg strength 3.6.3 ' \

Group|E

Climatfjc sequence 3.7.5

Damp fheat, steady state 3.7.4 (>

)
(=2 //
«

Group|F \

Crosstalk 3.5.2

Additignal groups

NO

[E ~ In thi@w
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[15] Tableau 4.1 —~ Informations et exigences concernant les essais -
Epissures par fusion de fibre unique

Informations Référence a la CEl 1073-1 Exigences ou
(article ou paragraphe) ND*

Examen visuel 3.3

Dimensions 3.4

Pereoinsertion 351

Méthode n°:

fype de fibre:

L ongueur de fibre L:
L ongueur de fibre L1:
L ongueur de fibre L2:

iaison temporaire TJ:

Conditions d’injection:
Fibre pour essai normalisé:

Vibrations 3\ 6

['ype de fibre/cable a utiliser:

L ongueur de fibre/cable:

Bupport et ancrage de fibre/cable:
Plage de fréquences :
Durée des vibratiops:

bptiques/méganiq
bt aprés I'

Différences par,

363

Fempérature:
Humidité relative:

Taux d'application du couplage
(% min.):

Résistance a la traction minimale:

*D
ND

Destructif (suite & la page 56)

Non destructif
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Table 4.1 - Test details and requirements -

Single-fibre fusion splices

Test details

Refer to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Visual inspection

Dimensions

Insertion loss

3.3

3.4

3.5.1

Method p°:

Fibre type:

Fibre lefgth L:
Fibre lefigth L1:
Fibre lepgth L2:
Temporary joint TdJ:
Launch ponditions:
Standarf test fibre:

Vibratioh

Fibre/c
Fibre/c

ble length:
ble support and anchorage:

Fibre/cable type to be used:

Vibratiof frequency range:
Vibratiof duration:
Optical/inechanical performance

requirements during and after

testing:

Deviatigns from the n

test progedure:
Final m¢

asurements

Tensile treng

Fibre/c
Fibre/cgble lengt
Temperpture:

Relativd humidity:
Strain application rate (%/min.):
Minimum tensile strength:

3.6.2 6

3.6.3

*D
ND

]

Destructive

Non-destructive

(continued on page 57)
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[15] Tableau 4.1 - (fin)

D
Informations Référence a la CEIl 1073-1 Exigences ou
(article ou paragraphe) ND*

Séquence climatique 3.7.5

Méthode n°:

Type de fibre/cable a utiliser:
Température basse:
Température élevée:

Durée de la chaleur humide,
état constant:

Procédures de préconditionnement:
Mesures initiales:

Mesures en cours d’essai:
Mesures supplémentaires:
Mesures finales:

/>

Chaleur humide, essai continu 3.7.4

Durée des essais:

Yariation maximale de la perte
d'insertion au cours de l'essai:
Mesures finales:

(7

*D Destructif

ND Non destructif : \(

%
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[15] Table 4.1 - (concluded)
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Test details

Refer to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Climatic sequence

Sequence method n°.:
Fibre/cable type to be used:
Low temperature:

High temperature:

3.7.5

Duration|of damp heat steady state:
Pre-conditioning procedures:
initial mgasurements:

Measurements to be made during the test:’

Additiongl test as required:
Final mepsurements:

Damp h4gat, steady state:

Duration|of tests:
Maximurh change in loss during test:
Final measurements:

AN X\@

*D = Destructive

ND = N¢n-destructive

N

N/

L8
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[15] Tableau 4.2 - Informations et exigences concernant les essais -
Epissures par fusion de fibres multiples

Informations

Référence a la CEl 1073-1

(article ou paragraphe)

Exigences

ou
ND*

Examen visuel

Dimensions

3.3

3.4

erte d’insertion

éthode n°:
ype de fibre:

Lpngueur de fibre L2:
Ljaison temporaire TJ:
Conditions d'injection:
Flbre pour essai normalisé:

ibrations

ype de fibre/cable a utiliser:
Lpngueur de fibre/cable:
Support et ancrage de fibre/cable: .

optiques/mécdnjqu
ef apres I'e

ifférences par (@

3.5.1

3.6.3

Taux d’application du couplage
{%/min.):
Résistance a la traction minimale:

*D
ND

Destructif

Non destructif

#

(suite a la page 60)
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[15] Table 4.2 — Test details and requirements —

Multiple-fibre fusion splices

Test details

Refer to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Visual inspection

Dimensions

3.3

3.4

Insertior] loss

Method fp°.:

Fibre tyge:

Fibre fength L:
Fibre length L1:
Fibre length L2:
Temporgry joint TJ:
Launch gonditions:
Standard test fibre:

Vibratiof

Fibre/caple type to be used:
Fibre/caple length:

Fibre/caple support and anchorage:

Vibration frequency range:
Vibration duration:
Optical/mechanical performange
requirenjents during and after t
Deviatiohs from the standar

tings

3.5.1

3.6.2 6

6.3

*D = Destructive

Non-destructive

Z
o
]

(continued on page 61)
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15] Tableau 4.2 - (fin)

e R D
Informations Rétérence a la CEI 1073-1 Exigences ou
(article ou paragraphe) ND*

Diaphonie 3.5.2

Type de fibre/cable a utiliser:
Source:

Détecteur:

Excitation (conditions o' injection):
Jerminaison:

Yaleur maximale du couplage avant
gt/ou arriere (dB):

$équence climatique 3.7.5

éthode n°:
ype de fibre/cable a utiliser:

empérature élevée:

urée de la chaleur humide, essai
ontinu:

rocédures de préconditionnement:

esures initiales:
esures en cours d'essdl

3.74

empérature basse: C

X
*D| = Destructif
ND| =, \Non de ctif

Section 5: Méthodes d’essai supplémentaires

Aucune méthode d'essai supplémentaire n'est incluse dans la présente spécification.
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Table 4.2 - (concluded)
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Test details

Refer to IEC 1073-1
(clause or subclause)

Requirements

or
ND*

Cross-talk

Fibre/cable type to be used:

Source:
Detecto
Excitati

f

3.6.2

{turnchrconditions):

Termindtion:

Maximu
backwa

Climatig

Sequen

m value of forward and/or
d cross-talk (dB):

sequence

te method No.:

Fibre/cdble type to be used:

Low ten
High ter

Pre-con
Initial

Measurs
the test

perature:.
hperature:

itioning procedures:

Durati:Eof damp heat, steady state:

asurements:
ements to be made during

Additioral test as required:

Final mé4

Damp h

Duratiod
Maximu

Final me

basurements:

bat, stead

of test:

‘.

3.7.5

NN

D = Strm
ND = n-destructi

No additional test methods are included in this specification.

Section 5: Additional test methods
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EXEMPLE

Annexe A
(informative)

Exemple de spécification particuliére pour épissure
par fusion de fibre unique

[1] DEUTSCHE ELEKTROTECHNISCHE KOMMISSION IM DIN (2]
UND VDE (DKE) CEIl XX 0201-D0001

[3] COMPOSANT DE FIBRE OPTIQUE DE QUALITE ASSUREE
conformément a:
la spécification générique: CEIl 1073-1
la spécification intermédiaire: CE|l 1073-2

[5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR EPISSURESRONR PTIQUES:

TYPE:
STYLE:
FONCTION:

[6]

d’insertion extrinséque < 0,1 dB
nt d’adaptation élevé

catégorie de fibre: monomode, conformément a la CEl 193-1
enlévement du support requis

protection de I'épissure en sandwich
(protection contre les effets mécaniques et de I'environjement)

Iest forteément déconseillé de regarder & I'oeil nu I'extrémité d'une fibre optique au moment ol celle-ci
e, 3 i s = 2 i 'émissi ergétique ne
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EXAMPLE

Annex A
(informative)

Example of detail specification for
single-fibre fusion splice

[11 DEUTSCHE ELEKTROTECHNISCHE KOMMISSION IM DIN 2]
UND VDE (DKE) IEC XX 0201-D0001
L
[3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY [4]
in accordance with: 1988
generic specification: IEC 1073-1 INNE
sectional specification: IEC 1073-2

DAY
[5] DETAIL SPECIFICATION FOR SPLICES FOR OPTICAL FIBR D QABLES

TYPE: fusion splice with sandwich protectid
STYLE:
FUNCTION:

SIZE:

(6]

bre category: single mode, in accordance with IEC 793-1
coating removal required
splice protection by sandwich

Q \ (protection against environmental and mechanical influences)

SAFETY: NIN

Cqre\shall be taken when handling small diameter optical fibres to prevent puncturing the| skin,
especially in the eye area.

Direct viewing of the end of an optical fibre, when it is propagating energy, is not recommended unless
prior assurance has been obtained as to the safe energy output level.
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