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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 32B: Coupe-circuit a fusibles a basse
tension, du comité d'études 32 de la CEIl: Coupe-circuit a fusibles.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

EniQ o —t .
ruto Nappurt ue vulie

32B/363/FDIS 32B/374/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informat
abouti a I'approbation de cet amendement.

le #ote ayant

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de s
pas modifié avant 2004. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

Page 20
1.0 Références norma

Insérer, dans la liste e

ISO 228-1 :1994,@ :

Section | — Fusibles du type D

Page 28

7.1.5 Construction du socle
Ajouter la phrase suivante a la fin de ce paragraphe:

Voir figures 7d, 7f, 8a, 8b, 8c et 9d.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 32B: Low-voltage fuses, of IEC technical
committee 32: Fuses.

The text of this amendment is based on the following documents:

EniQ = 4 e
ruto NCPUTL It vutirtyg

32B/363/FDIS 32B/374/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be ¢
voting indicated in the above table.

_the report on

The committee has decided that the contents of the base publication
remain unchanged until 2004. At this date, the publication will be
* reconfirmed;

* withdrawn;

* replaced by a revised edition, or
+ amended.

Page 21
1.0 Normative references
Insert, in the existing lis
ISO 228-1 :1994,
Dimensions, tolerant

ISO 228-2:1987, §
Verification by

and basicdata

Section | — D-type fuses

Page)29

7.1.5 Construction of a fuse-base
Add the following sentence at the end of this subclause:

See figures 7d, 7f, 8a, 8b, 8¢ and 9d.
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7.1.6 Construction du porte-fusible
Ajouter le texte suivant a la fin de ce paragraphe:
Le trou pour l'appareil de contréle de la tension est facultatif.

Voir figures 7a, 7b, 7c, 7d et 7e.

[7.1.7 _Construction de t'&éiément de remplacement
Ajouter la phrase suivante a la fin de ce paragraphe:

Voir figures 6a et 6b.

7.1.8 Construction de I'élément de calibrage
Ajouter la phrase suivante a la fin de ce paragraphe:

Voir figures 9a, 9b, 9c et 9d.

Page 46

8.10.1 Disposition du fusible

Remplacer, dans la derniere phrase de ce\paragrap » par «tableau H».

8.10.2 Méthode d'essai

Page 50

8.11.1.2 Ré g€anique du porte-fusible

Remplacerxla*figure™6

» dans la troisieme ligne du second alinéa par «la figure 6a ou la figure 6b».

Page)52

8.11.2.4.1 Disposition d'essai
Remplacer le premier alinéa par ce qui suit:
Pour l'essai des parties isolantes autres que celles en céramique et servant de support a des

parties transportant le courant, trois porte-fusibles et trois socles doivent séjourner pendant
168 h dans une enceinte chauffante portée a une température de 180 °C £ 5 °C.
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7.1.6 Construction of a fuse-carrier
Add the following text at the end of this subclause:
The hole for the voltage tester is optional.

See figures 7a, 7b, 7c, 7d and 7e.

[7-1.7 _Construction of a fuse-iink
Add the following sentence at the end of this subclause:

See figures 6a and 6b.

7.1.8 Construction of a gauge-piece
Add the following sentence at the end of this subclause:

See figures 9a, 9b, 9¢c and 9d.

Page 47

8.10.1 Arrangement of the fuse

8.11.1.2 Mec al stréngth of the fuse carrier

Replace "figure 6" inmthe third line of the second paragraph by "figure 6a or figure 6b".

Page)53

8.11.2.4.1 Test arrangement
Replace the first paragraph by the following:
Three fuse-carriers and three fuse-bases shall be placed in a heating chamber at a

temperature of 180 °C £ 5 °C for a period of 168 h for the test on insulating parts other than
ceramics supporting current-carrying parts.
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Remplacer le troisiéme alinéa par ce qui suit:
Pour satisfaire les prescriptions relatives aux parties cimentées, matériaux de remplissage et

couleurs d'identification, un fusible complet doit étre exposé pendant 1 h a une température
de 150 °C £ 5 °C.

Page 59

Figure 2

Remplacer, dans le tableau supérieur, le titre de la colonne de droite, «1 £ 0,5» par «/ £ 0,5».

Page 65

Figure 6a

Dans le tableau, la dimension ds pour I, = 80 A doit se lire
= 100 A doit se lire «25,6 (max.)».

mension ds pour Iy,

Page 66

Figure 6b (voir amendement 1)

La tolérance de la dimension d4 pour lastaille DINQ

Page 68

Figure 7a
Dans les deux v@ K

5 Le trou pour I'appareil de contrble de la tension est facultatif.

Page 69

Figure 7b

Remplacer, dans la vue a droite, du cété gauche, «9» par «9 min.».

Ajouter, dans NOTES, la note suivante:

3 Le trou pour I'appareil de contrdle de la tension est facultatif.
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Replace the third paragraph by the following:

A complete fuse shall be exposed for 1 h to a temperature of 150 °C + 5 °C to meet the
requirements for cemented parts, sealing compound and colour markings.

Page 59

Figure 2

Replace, in the top table, the title of the right-hand column, "1 £ 0,5" by "l +

Page 65

Figure 6a

In the table, the dimension ds for I, = 80 A shall read "25,6 £_
shall read "25,6 (max.)".

W ds for I = 100 A

Page 66

Figure 6b (see amendment 1)

The tolerance of dimensio for size D ls%ad 04“.

Page 68

Figure 7a Q

Replace, in the tqg

4 Thread according O 965-1, class designation 8g.

5 The holefor'the voltage tester is optional.

Page 69

Figure 7b
Replace, in the right-hand drawing, "9" at the left edge of the drawing by "9 min.".

Add, in NOTES, the following note:

3 The hole for the voltage tester is optional.
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Page 70

Figure 7c
Supprimer «DIV» au-dessus de la figure.

Remplacer, dans la vue supérieure, la seconde dimension a partir de la gauche de la vue,
«11», par «11 min.».

Dans la vue supérieure, remplacer «WR 1% in» par «G 1% B (Note 4)».

Ajouter, dans NOTES, les deux notes suivantes:

4  Filetage selon I'|SO 228-1; calibres limites selon I'|SO 228-2.

5 Le trou pour I'appareil de contrdle de la tension est facultatif.

Ajouter, apreés la figure 7c, les figures 7d, 7e et 7f suivantes;

IO N\ rorou.
é\\ O

)
, A !
s 1 e
777
IeC Taslon Dimensions en millimétres
S
/\ B I0)1\ > Ecrou
D@x\@c\ Diapnétre intérieur Diamétre extérieur | Diameétre intérieur
Abréviation d, D D,
\M&\\ \MQ > Max. Min. Min. Max. Min. Max.
E 1w\ \13,7 12,29 12,1 13,97 14,16 12,37 12,56
E 18 18, \/8,25 16,8 16,55 18,6 18,85 16,9 17,15
E 27 6,45> 26,15 24,26 23,96 26,55 26,85 24,36 24,66
E 33 33,05 32,65 30,45 30,05 33,15 33,55 30,55 30,95
Abréviation Filetages par 25,4 mm Pas Congé
Z F r
E 14 9 2,822 0,822
E 18 =8,5 3 0,875
E 27 7 3,629 1,025
E 33 6 4,233 1,187

Figure 7d — Filetages Edison pour les fusibles de type D; dimensions limites
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Page 70

Figure 7¢c

Delete "DIV" above the figure.

Replace, in the upper drawing, the second measurement from the left-hand side of the drawing,
"11" by "11 min"

Replace, in the upper drawing, "WR 1% in" by "G 174 B (Note 4)".
Replace, in note 3, "threade" by "thread".

Add, in NOTES, the following two new notes:

4 Thread according to ISO 228-1; limit gauges according to ISO 228-2.

5 The hole for the voltage tester is optional.

Add, after figure 7c, the following figures 7d, 7e and 7f:

A AN ‘ 3 o

' . X
707
IEC  149/01
Q Dimensions in millimetres

Bt;Tt/\ Nut

EXSBXI 'amé&wx \/({ore diameter External diameter Core diameter

Abbreviatior< d d, D D,
Max\ T\ Min Max. Min. Min. Max. Min. Max.
E 14 NN3RN] 37 12,29 12,1 13,97 | 1416 | 1237 | 1256
E 18 18,5\ 18,25 16,8 16,55 18,6 18,85 16,9 17,15
E 27 ZM 26,15 24,26 23,96 26,55 26,85 24,36 24,66
E(33 33,05 32,65 30,45 30,05 33,15 33,55 30,55 30,95

Abbreviation Threads per 25,4 mm Pitch Rounding
z P r

E 14 9 2,822 0,822

E 18 = 8,5 3 0,875

E 27 7 3,629 1,025

E 33 6 4,233 1,187

Figure 7d — Edison thread for D-type fuses; limit dimensions
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Profil du filetage
Calibre

Voir I'lSO 3670
Chanfreiné ou arrondi

o00Q

Matériau—acier, fesparties
exposées au contact doivent
étre trempées.

120°
|
d
d,

b | @

<E‘61\/07\Di ensioris en millimétres

N Couples
Anneau de calibre b d,? d,® d, r M
I\ f IS Nm
E 14-D 16 13,89” \12, 038 [ {2p22 1 0,822 1
E 18-D 20 18,5 16,8 \QS 3 0,875 1
E 27-D 24 26,45[A24,26 63 3,629 1,025 1
E 33-D 32 | 3305\ | Goas PN\ | 4233 | 1,187 1,5
2 Valeur maximale du digmetre gxtérieund file\t}ge)d bodlon selon la figure 7d.
b Valeur maximale C{Nam e intéﬁ@u&du e dwboulon selon la figure 7d.
: M Usure autorisée Tolérance
Annea alib pour pour le pas
d1 et d2 TP c

4D \> 0 +0,02 £0,01
0,025 0
AN
< \EM 0 +0,02 £0,01
0,025 0
\EQ-/& 0 +0,03 +0,01
0,03 0

E 33-D 0 +0,04 +00,01
-0,03 0

¢ La tolérance pour le pas est valable quel que soit le nombre de filets sur la longueur
filetée de I'anneau de calibrage.

Il doit étre possible de visser le calibre passant sur toute la longueur du filetage avec le couple
maximal M.

Le calibre non passant ne doit pas glisser sur le filetage sous son propre poids.

Figure 7e — Calibres pour le filetage Edison des fusibles de type D, pour anneaux de calibrage
passant pour porte-fusible a capots vissés
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Thread profile

Gauge

See ISO 3670
Chamfered or rounded

7
(~ N NN

Material: steel, parts

¥ 3\
vV

exposed to wear shall
3 be hardened.

120°
|
a
d

EC\150/01
Dimensions in millimetres

P Torques
Ring gauge b d,? d,® d, r M
MR Nm

E 14-D 16 13,84 \1\2,@( (sed( e 2:;1\/5 0,822 1
E 18-D 20 185 h 108 N\ %6 N3/ | o875 1
E 27-D 24 26,45( | 24,26 63 \] 3620 | 1025 1
E 33-D | saos\| 8| \¢ 4,233 | 1,187 1,5

N
2 Maximum value of the external{diameteroithe bolt t d according to figure 7d.
b Maximum value ofM iame@%he It ad according to figure 7d.
Maru Ming Permissible wear Tolerance for
tolerance for for the pitch
Ring gau c
nd dz d1 and dz Tp

E\%D S 0 +0,02 +0,01
0,025 0

< AN
g 0 +0,02 +0,01
0,025 0
B2z 0 +0,03 +0,01
0,03 0
E 33-D 0 +0,04 £0,01
0,03 0

¢ The tolerance for the pitch is valid for any number of threads within the length of

+h A af Ll H
treat o meTmggauge:

It shall be possible to screw the go gauge on the whole length of the thread with the maximum
torque M.

The not go gauge shall not slip on the thread under its own weight.

Figure 7e — Gauges for Edison thread for D-type fuses for screwed shells of
fuse-carrier go ring gauges
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© Calibre du plot fileté passant

® Calibre du plot fileté

A 1S
m non passant
(=) - Q
Pour les détails, voir le dessin a la page
suivante.
(2 [ Materiau: acier, les parties exposees au
- contact doivent étre trempées.
4 lz
b
IEC 151/01
imensions\en millimetres
N \ A4
Calibre D,? D, b Iy© iletage Calibre non
du plot calibre passant
assant
E14-D-Gd | 13,97 12,56 103 24 16
E 18-D-Gd 18,6 17,15 \’t\@ 30 20
E 27-D-Gd 26,55 24,66 A42 \{ 36 26
E 33-D-Gd 33,15 ?}QQS \67 & \?\2\/ 15 47 30
a Voir le tableau suivant. N
b Valeur maximale du dia ari u Tiletage. deécrou selon la figure 7d.
¢ La Iongueurtotazle/l}\est n aprroximati

Figure 7f r

on passayit pour capots vissés des socles

&Edison, fusibles de type D, calibres passant
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—13 =

CD\ @\ O Thread plug gauge go
" T ® Thread plug gauge not go
Q - <Y For details, see the drawing on the next page.
Material: steel, parts exposed to wear shall be
hardened.
12 12
- 13 13 -
b
IEC 151/01 imensiogs. in millimetres
RSN
Plug D,? D, ° ¢ Thread Ngt go hread Not go
gauge go gauge gayge &o au gauge
0 0
E 14-D-Gd | 13,97 12,56 103 16,7 N NS |\ e 16
E 18-D-Gd 18,6 17,15 120 2@ () \Q \) 30 20
E27-D-Gd | 26,55 24,66 342 ( \9\2\// [N 1N 36 26
E33-D-Gd | 33,15 30,95 <167 N 15\/ 47 30
2 See the following table.
b Maximum value of the core diameter of the hut t dat Qg toYfigure 7d.
¢ The total length /; is an apppoxi ateﬂ‘i‘m'w{i
N

Figure 7f — Gaug

e fuses go and not go plug gauges for
he s of fuse-bases
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O Profil du filetage
® Calibre du plot

',
/ / Q" 4
/ 7/ (=)
/// 70000 %
Calibre passant R b d I,
du plot D, D, £001 | O
E 14-D-Gk 13,97 | 12,37 7 16 /24/\ \<4 2,8\§2 0,822 2
E 18-D-Gk 18,6 16,9 12 20\ 30 /| fcos2 3 0875 | 25
E 27-D-Gk 26,55 | 24,36 45 (ﬂ,\\ } 6{ |\ _bo 1 3620 | 1,025 | 25
E 33-D-Gk 33,15 | 30,55 N\ 77 | 4283 | 1,187 4
2 Limite inférieure du diamétre extérieur du fil tage de I'ébro selo la figure 7d.
b Limite inférieure du d|ametre)1\er|eur du file age e I crou el a f|gure 7d.

RNA
R

Calibre passant Usure ao orisée pzodf:aen::s Couple M
du plot t D, T, e Nm
E 14-D-Gk 0 +0,01 1
-0,02
E 18-D-G 0 +0,01 1
-0,02

E 270D- R © +0\03 0 0,01 1
0 ~0,03

E 33-D-Gk +0,03 0 0,01 1,5
0 ~0,04

¢ La tolgrance pour le pas T, est valable quel que soit le nombre de filets sur la longueur du filetage.

ll<dqit étre possible de visser le calibre passant a demeure au moins avec le couple maximal M.
Le calibre non pqqcnnf ne doit pas. Ir_\ml\/nir Q‘nngagnr SQuUS son propre pnide

Figure 7f — Calibres pour filetage Edison, fusibles de type D, calibres passant
et non passant pour capots vissés des socles (suite)
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. P:T1, O Thread profile
@ : - ® Plug gauge
2 7{
Q.',; g Q a
/ g
; 5 :,:/
7
L0000
IEC 152/01
/\ inw in millimetres
d, I I
Go plug gauge D,? D," +0,01 33 min. 4 ry r

E 14-D-Gk 13,97 12,37 7 16 24 \46\ ) ,322 0,822 2

E 18-D-Gk 186 | 16,9 12 20 | a0~ N \3 0875 | 25

E 27-D-Gk 26,55 24,36 12 24 ( 3m \QO 3,629 1,025 2,5

E 33-D-Gk 33,15 | 30,55 16 37 \N\a7/ Q72N | 4233 | 1,187 4

A)

2 Lower limit of the external diameter of theSqut thxeaf| accor(ing.t figL}e)7d
b Lower limit of the core diameter of the nut thr&ad aceording to\figure

mi\s\ﬁb)le e Tolerance Torque M
for for the pitch
1 2 T,° Nm

+0,01 1

Manufacturing
Go plug gauge tolerance Yor

2 (3
E 14-D-Gk +0,0
0
E18-D-Gk/\ W\/\
E 27-D, £0,0 £0,01 1
0,03
B0 +0,03 0 £0,01 15
0,04

A
¢ The tolewor tt&pitch T, is valid for any number of the thread being within the length of thread.

+0,01 1

It shall(be possible to screw the go gauge home at least with the maximum torque M. The not
go gauge shall not engage under its own weight.

Figure 7f — Gauges for Edison thread, D-type fuses. go and not go plug gauges for
screwed shells of fuse-bases (continued)
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Page 71

Figure 8a

Remplacer, en haut de la vue de gauche, «[0 24,5 +§ » par «O0 24,5 +§’5 ».

Remplacer, en haut de la vue de droite, «M30 x 2» par «M30 x 2 (Note 7)».

Ajouter le texte suivant a la fin de la note 3:

La section des barrettes de connexion peut étre réduite au voisinage de leur

de fixation et au voisinage de leurs bornes. La section des barrettes de

Rropres moyens

ou en d'autres matériaux ayant une meilleure conductivité que ce
cuivre peuvent avoir une section correspondante inférieure.

Ajouter la phrase suivante a la note 5:

Une connexion conductrice entre la pince et les partieg
Ajouter la nouvelle note 7 suivante:
7 Filetage selon I'lSO 965-1, classe 7 H.
Page 72

Figure 8b

Remplacer, dans la vue

Remplacer, dan@c alls

(Note 1)».

Pages 76.et77

Figure 9b

Supprimer «(Note 6)» au milieu de la page 76, apres «Partie isolante en matiere céramique».

Supprimer la note 6 a la page 77. Renuméroter les notes existantes 7 et 8 en 6 et 7 dans les
notes et le tableau.

Lire la tolérance de la dimension dq comme suit: +8’8
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Page 71
Figure 8a

Replace, at the top of the upper left-hand drawing, "L 24,5 +g "by "l 24,5 +§’5 "

Pp’nl;'mp’ inthe upper righf-h:md rlrnwing "M30Q x 2" hy "M30 x 2 (Nnm 7)“

Add the following text at the end of note 3:

The cross-sectional area of the connecting strips may be reduced in th
fixing means and in the region of terminals. The cross-sectional area of thg

corresponding lower cross-sectional areas.

Add the following sentence to note 5:

A conductive connection between the grip and live pay
Add the following new note 7:

7 Thread according to ISO 965-1, class desigha

Page 72

Figure 8b

Replace, in the upfer
Replace, in colum

Pages 76-and 77

Figure9b

Délete "(Note 6)" in the middle of page 76 after "Insulating part of ceramic material".

Delete note 6 on page 77. Renumber the existing notes 7 and 8 to read 6 and 7 in the notes
and in the table.

Read the tolerance of dimension dq as: *3®
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Page 76

Annexe A (voir amendement 1)

Placer cette annexe apres les figures normatives de la section | afin d'éviter la confusion entre
les textes normatifs et informatifs.

f_i_g_ur_e 9¢ (vnir amendement 1)

Interchanger les désignations «dy» et «ds» dans la vue supérieure.

Ajouter les nouvelles figures suivantes apres la figure 9c¢ (voir amendeme Q

559 0%

P
P 254
Ty z
| %
N AN BIFAN X R=013733P @ Ecro
‘ N H=0,96049P @ Boulbn
\ P>
Nl ﬁ I]N\
o Q
) \@\ \ N,

\N
© N
5
QRN \ N
IEC 153/01
Dimensions en millimétres

Tailles nominales [\ Q\
etage Filetages \/&as Diamétre du Diamétre Section
e ]| par25,4 am pas de intérieur intérieure
Abréviation
A P

filetage
z d2 = D2 d3 = D1 mm2
W 16 g, 769 Py 1,058 4,084 3,406 9,1
Limites du{“etg §\\>
etage du boulon iletage de I'écrou
N\ ifetage du boul Filetage de I'é
DW Diameétre du Diameétre Diametre Diameétre du Diameétre
Abréviation extérieur pas de filetage intérieur extérieur | pas de filetage intérieur
d d, ds D D, D,
Max. Min. Max. Min. Max. Min. Min. Max. Min. Max. Min.
W 3/16 4,732 14,593 | 4,054 3,965 | 3,376 | 3,183 4,762 4,216 4,084 | 3,744 | 3,406

Figure 9d(l) — Filetage Whitworth W 3/16 pour anneaux de calibrage vissés
et socles correspondants des tailles DIl et DIII
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Page 77

Annex A (see amendment 1)

- 19 -

Insert this annex after the normative figures of section 1 in order to avoid confusion of
normative and informative contents.

[Figure 9¢c (see amendment 1)

Interchange the designations "d" and "d," in the top drawing.

Add the following new figures after figure 9c (see amendment 1):

Py,
552 ®
P
v ©
= p= 254
Q z
N N A R=0,13733P  © Nut
‘ > H=096049P @ Bolt
Q_ .
To
© ) ~ Q
NN\ ®.
IEC 153/01
Dimensions in millimetres
Nominal sizes [\/\
@re d TKreadsper \P’ﬁch Thread-pitch Core Core cross-
Abbreviation 254.m diameter diameter section
}I\ D P d, =D, d; =D, mm?
W %46 4,782 Y4 1,058 4,084 3,406 9,1
Thread Iin?g\g§\\>
AN \\/ Bolt thread Nut thread
terpal Thread-pitch Core External | Thread-pitch Core
Abbreviation dianveter diameter diameter diameter diameter diameter
d d, d; D D, D,
Max. Min. Max. Min. Max. Min. Min. Max. Min. Max. Min.
W 316 4,732 | 4,593 | 4,054 | 3,965 | 3,376 | 3,183 4,762 4,216 | 4,084 | 3,744 | 3,406

Figure 9d(l) — Whitworth thread W 3/16 for screw-in gauge rings and
corresponding fuse-bases of sizes DIl and DIlI
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d3 . 4 <
dtepA |
T ‘g‘f
- [@[@0,04] A
2
IEC 154/01
/—\ énsions en millimétres
d d d \ )/ ?\ ¢
] 1 2 3 /Lr\ a2 3 )
Taille g Calibre
Max. | Min. | Max. | Min. M(a'i.\\ }ylin. X Max. | Min.
DIl | 243 | 242 | 3 2,9 \TQ\ 3\1\ s Kats fo1 5 45 | C17A
DIl | 30,5 | 30,4 3 2,9 }ZA 31 30 11,5 11 5 45 | Cc178B
DIV | 38,9 | 388 | 14,4 | 14,3 &\4 (\ae\ 37 17 16,5 14 13,5 | C17C
po1 | 123 | 122 | s, 6, (\ 21>5 7 6.5 3 275 | c17E
AR
D02 | 16,85 | 16,75 [\Q,z 10,1 14 2 |)21,75 7 6,5 3 275 | Cc17F
D03 | 277 | 276 Qs,)/ 18,1 2‘;\ \%5,5 2525 | 9,5 9 3 | 275 [c176
E I
N
A
a
IEC 155/01
Les, calibres sont destinés a vérifier que le trou dans le contact du fond pour I'élément de
catibrage—{tailes DH-a-BDh\)-ou-gquetespace—creux-{tailes-DO4-a-DO3)-est-concentrigue—avecite

filetage du capot vissé.

Il doit étre possible d'introduire le calibre sans forcer dans le socle de fagon telle que la
surface E soit approximativement au niveau de I'aréte supérieure du capot vissé.

Matériau: acier.

Figure 10(l) — Calibres C 17 pour la concentricité des socles
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" O Slightly rounded edge

@

r
\.
o —

ds = TL
dit=p{A] |

pUy

—»{ le©®]30,04] Al
d

Dimensions in millimetres

IEC m G
~

Size Gauge

Max. Min. Max. Min. Max® \Min. Max. Min. Max. Min.

DIl | 243 | 242 3 2.9 KE\ os_f 11,5 | 11 5 45 | c17A
pi | 305 | 304 | £ [Nad 34 [\305 | 115 | 11 5 45 | c17B

N
DIV 38,9 38,8 M4 14,3 24 8 37,5 17 16,5 14 13,5 c17cC

ot | 123 | 122 Ks,z N 10 \32 21,75 | 7 6.5 3 275 | C17E

po2 | 1685 | 7675|702 | Mook 1IN [M22 |2175 | 7 6,5 3 | 2,75 | c17F
D03 | 277 | 278<] ™2 N8 ™N\2| 255 [ 2525 | 95 9 3 | 275 [c17a

\%

\

N

e

NN

[.\\
|

27

\

IEC 155/01

The gauges are intended for checking that the hole for the gauge-piece in the bottom contact
(sizes DIl to DIV) or that the hollow space (sizes D01 to D03) is concentric with the thread of
the screwed shell.

It shall be possible to introduce the gauge without undue force into the fuse-base so that the
surface E is approximately level with the upper edge of the screwed shell.

Material: steel.

Figure 10(l) — Gauges C 17 for concentricity of fuse-bases
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Section Il A — Fusibles cylindriques du type A
Page 78

1.1 Domaine d’application

Remplacer «240 V ou 380 V» par «230 V ou 400 V».

60269-3-1 amend. 2 © CEI:2001

5.2 Tension assignée
Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit:

Les valeurs de la tension assignée doivent étre de 230 V ou 400 V en cod

5.3.1 Courant assigné de I’élément de remplacement
Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit:

Les valeurs maximales du courant assigné de I’élément de
le tableau de la figure 10.

5.3.2 Courant assigné de I’ensemble porteur

Remplacer le texte de ce paragraphe par ca gb

5.5 Puissance dissipéea
dissipable assigié

Remplacer, a la 8

Mmaximales de la puissance dissipée

Dimensi @mt assigné Tension assignée Puissance
maximal I, U, dissipée/dissipable

NN A v w
6,323 W\ 6 230 1,0
8,3 x.23 10 230 1,3
103)x\25,8 16 230 2,3
8,5 x 31,5 20 400 2,6
10,3 x 31,5 25 400 3,2
10 x 38 32 400 3,2
16,7 x 35 63 400 6,8
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Section IIA — Cylindrical fuses type A
Page 79

1.1 Scope

Replace "240 V or 380 V" by "230 V or 400 V".

5.2 Rated voltage
Replace the text of this subclause by the following:

The rated voltage shall be 230 V or 400 V a.c.

5.3.1 Rated current of the fuse-link
Replace the text of this subclause by the following:

The maximum rated currents of fuse-links are given in the tah

5.3.2 Rated current of the fuse-holder

Replace the existing text by the followipgs

lues of power dissipation

Dimensions tedcu M Rated voltage Power
I ma U, dissipation/acceptance

mm /™ A \Y% w
N N s 230 1,0

3 10 230 1,3
10,3 x 255 16 230 2,3
8,5 x.3\5 20 400 2,6
10;3.x 31,5 25 400 3,2

10 x 38 32 400 3,2

16,7 x 35 63 400 6,8
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Page 80

5.6.2 Courants et temps conventionnels

Remplacer le tableau Il existant par le nouveau tableau Il suivant:

Tableau Il - Courants et temps conventionnels pour les éléments de remplacement «gG»
Courant assigné /, Temps Courant conventionnel
conventionnel
A h Ing Iy
< 4 1 15 Iy (210
N
4<1,<16 1 1,5 Iy RO
16 < Iy < 63 1 1,25 I, CNNEBRNL D

5.6.3 Balises

Remplacer, dans le tableau Ill, «111,0» par «110,0».

Page 84

7.7.1 Valeurs Pt de préarc

Remplacer, dans le tableau VI, «110,00» p@ 00 676,00» par «576,00».

Page 86

Supprimer, a la troigst S ion de 35 A».

Page 92

8.7.4 Veé at 2 dlectivité en cas de surintensités

Remplacer, dan isiéme alinéa, les «380 V» et «240 V» par «400 V» et «230 V».
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Page 81
5.6.2 Conventional times and currents
Replace the existing table Il by the following new table II:

Table Il - Conventional times and currents for "gG" fuse-links

Rated current I, Conventional time Conventlonal current

A h Inf /

—\

<4 1 1,5 Iy A2

4<1y<16 1 1,51, /\\ 1‘&&
16 < I, < 63 1 1,25 I, \ \\1,\6In \)

5.6.3 Gates \

Replace, in table I, "111,0" by "110,0".

Page 85

7.7.1 Pre-arcing F’t values

Replace, in table VI, "110,00" by "100, '576,00".

do" a@,

Page 87

7.7.2 Operatin@«

Delete, in the third fine 9

tteh of 35 A".

Page 93

8.7.4 Ver ercurrent discrimination

Replace, in_the third paragraph, "380 V" and "240 V" by "400 V" and "230 V" respectively.
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Page 104

Figure 10

Remplacer le tableau de la figure 10 existant par le nouveau tableau suivant:

230 V/400 V
L LL
n-max ~n
Dimensions a b c
A Vv
6,3 x 23 6 230 23,0 g 5,093 6,3 + 0,1
8,3 x 23 10 230 23,0 g 5,003 /( 8,5.£0,1

10,3 x 25,8 16 230 25,8 +0,4 6,3 im \'I(h)\{OA
8,6 x 31,56 20 400 31,5+0,6 6 i&,i \ 8\5\)/0,1

10,3 x 31,5 25 400 31,5+0,6 %QiN \/1>0,310,1

10 x 38 32 400 38,0 £ 0,6 \\15,\{\13;3 10,3 + 0,1

16,7 x 35 63 400 35,018 / p 9,54 0,5 \ 16,7 + 0,1

Page 108

Figure 13

Remplacer, dans le tableau, la tétiere Nrie onne, «H1 max.» par «H1 min.».

es\chatjue valeur numérique « +8'8 ».

Ajouter, au A, Wneppémiere colonne comme suit:

Dimensions

mm

6,3 x 23

8,5 x 83

10,3 x 25,8

8,5 x 31,5

10,3 x 31,5

10 x 38

16,7 x 35

Remplacer, dans le tableau existant, «250 V» et «380 V» respectivement par «230 V» et «400 V».
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Page 104

Figure 10

— 27 —

Replace the existing table of figure 10 by the following new table:

230 V/400 V
L LL
n max ~n
Dimensions a b c
A Vv
6,3 x 23 6 230 23,0 g 5,093 6,3 + 0,1
8,3 x 23 10 230 23,0 g 5,003 /( 8,5.£0,1
10,3 x 25,8 16 230 25,8 + 0,4 6,3 1}){4& \1&)\{0,1
8,5 x 31,5 20 400 31,56+ 0,5 9/3{&,{ \ 8\,5\;/0,1
10,3 x 31,5 25 400 31,56+ 0,5 %Q:M \/1%,310,1
10 x 38 32 400 38,0 £ 0,6 \\16,\{\?3;3 10,3 + 0,1
16,7 x 35 63 400 35,018 / P 9\,_}9\0,5 16,7 + 0,1
Page 108
Figure 13

Page 111

Figure 16

Add, to theta

e\folowing first column:

Dimensions

mm

6,3 x 23

8,5 x 83

max." by "H1 min.".

10,3 x 25,8

8,5 x 31,5

10,3 x 31,5

10 x 38

16,7 x 35

Replace, in the existing table, "250 V" by "230 V" and "380 V" by "400 V" respectively.
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