NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60249-2-2
STAN DARD Deuxiéme édition

Second edition
1985-01

Numéro de référence
Reference number
CEI/IEC 60249-2-2: 1985



https://iecnorm.com/api/?name=b8d9d1d90b49aeb539af477b0f1b52dc

Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de |la CEl
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et la
publication de base incorporant les amendements 1

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some |EC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

et 2.
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approved by the IEC for general use, readers are
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Graphical symbols for diagrams. |

*

Voir adresse «site web» sur la page de titre.

*

See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=b8d9d1d90b49aeb539af477b0f1b52dc

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60249-2-2
STAN DARD Deuxiéme édition

Second edition
1985-01

© IEC 1985 Droits de reproduction réservés — Copyright - all rights peserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni  No part of this publication may be reproduced or utilized in
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun any form or by any means, electronic or mechanical,
procédé, électronique ou mécanique, y compris la photo-  including photocopying and microfilm, without permission in
copie et les microfilms, sans l'accord écrit de I'éditeur. writing from the publisher.

International Electrotechnical Commission 3, rue de Varembé Geneva, Switzerland
Telefax: +41 22 919 0300 e-mail: inmail@iec.ch IEC web site http: //www.iec.ch

Commission Electrotechnique Internationale CODE PRIX K
International Electrotechnical Commission PRICE CODE
Memnynaponﬂan Snemporexuuqecuan Homuccua

Pour prix, voir catalogue en vigueur
For price, see current catalogue



https://iecnorm.com/api/?name=b8d9d1d90b49aeb539af477b0f1b52dc

— 2 — 249-2-2 © CET 1985

SOMMAIRE

PREAMBULE . . o o o v e e e e e e e e e e e e e e e e e e
PREFACE . o o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
Articles

1. Domaine d’application . . . . . . . .. ..o
2. Matériaux et CONStIUCHON . . . . . v« « v v v e e et e e e e e e
3. Marquage interne . . . . . ..o .o e e e e
4. Propriétés lectriques . . . . . . . ..o oo N e
5.| Propriétés non électriques de la feuille isolante recouverte de cuivre NO¥
6.| Propriétés non électriques du matériau de base aprés enléeveme a_f

de CUIVIE . o e e e e e e e e e e e e e
Emballage et marquage . . ... ... ... .. ... .°:
Essais de réception . . . . ... ...

&

ruille

o 00 AN &N D

14
16
18


https://iecnorm.com/api/?name=b8d9d1d90b49aeb539af477b0f1b52dc

249-2-2

© I1EC 1985 — 3 —

CONTENTS

FOREWORD . . . . . . . .
PREFACE . . . . . . .
Clause
Lo Scope . . .
2. Materials and CORStrUCtOn . . . . . . ... ... .
3. Imternal marking . . . .. ... ...
4. Eleftrical properties . - . . . . . . . . . . . . . . . ... ..~ . . .
5. Nop-electrical properties of the copper-clad sheet
6. Nop-electrical properﬁes of the base material after complete reméy

foll| . . .
7. Pagkaging and marking . ... ... .. ... ... .. ... ¢
8. Acgeptance testing . . .. .. .. .. ......... ..

Q&

O O 2 0

15
17
19


https://iecnorm.com/api/?name=b8d9d1d90b49aeb539af477b0f1b52dc

— 4 — 249-2-2 ©

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIAUX DE BASE POUR CIRCUITS IMPRIMES

Deuxiéme partie: Spécifications
Spécification n® 2: Feuille de papier cellulose phénolique
recouverte de cuivre de qualité économique

CEI 1985

PREAMBULE
1) |Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions tech

mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2)|Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agreé
naux.

3)|Dans le but d’encourager P'unification internationale, la C E I expri

permettent. Toute divergence entre la recommandation de la

4)|La C E1 n’a fixé aucune procédure concernant le marquag

La présente norm
impprimés.

dans la Pu

La présent
s spécification

o
147

=

o}

[=

<

e,

o

172}

t 1ssu des documents suivants:

Régle des Six Mois Rapport de vote

52(BC)237 52(BC)266

Pour de plus amples renseignements, consulter le rapport de vote mentionné dan

ification n°® 2 d’une série de publications, laquelle
¢ dans la Publication 249-2 de la CE I et pourra 4

des Comités
4 plus grande

bmités natio-

c 3 ités nationaux adoptent
dans leurs régles nationales le texte de la recommandation de la a ssure ouNes conditions| nationales le

respondante{doit, dans la

nsabilité n’est

[: Circuits
tait incluse

remplacera
ussi inclure

5 e tableau

- |
CI=aTssuss:

Les publications suivantes de la C E I sont citées dans la présente norme:

Publications n® 249-1 (1982): Matériaux de base pour circuits imprimés, Premiére partie: Méthodes d’essal.

249-3A (1976): Premier complément & la Publication 249-3 (1973): Matériaux

de base pour

circuits imprimés. Troisiéme partie: Matériaux spéciaux utilisés en association
avec les circuits imprimés — Spécification n°2: Spécification pour feuille de
cuivre utilisée pour la fabrication de matériaux de base plaqués cuivre.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

BASE MATERIALS FOR PRINTED CIRCUITS

Part 2: Specifications

Specification No. 2: Phenolic cellulose paper copper-clad laminated sheet,

economic quality

FOREWORD

1) The fdrmal decisions or agreements of the I E C on technical matters, prepared by Technicd itteey ich all
the Ndtional Committees having a special interest therein are represented, express, as nea ible ifiterngtional
conserjsus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are acceptedb n that
sense.

3) In ord adopt
the tex rgence

betwed
in the

4) The I
when

This

This

cations

The

Furt

Publicaltion 249-2<Q
This [standard fo

originally i

fext of/thi

her information can be found in the Report on Voting indicated in the table above.

licated

bibility

[EC

ecifi-
ibns.

n

\Six Months’ Rule Report on Voting

52(C0O)237 52(C0O)266

The following I E C publications are quoted in this standard :

Publications Nos.

249-1 (1982): Base Materials for Printed Circuits, Part 1: Test Methods.
249-3A (1976): First Supplement to Publication 249-3 (1973): Metal-clad Base Materials for
Printed Circuits. Part 3: Special Materials Used in Connection with Printed
Circuits — Specification No. 2: Specification for Copper Foil for Use in the
Manufacture of Copper-clad Base Materials.
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MATERIAUX DE BASE POUR CIRCUITS IMPRIMES

Deuxiéme partie: Spécifications
Spécification n°® 2: Feuille de papier cellulose phénolique
recouverte de cuivre de qualité économique

Domaine d’application

Cette spécification donne les exigences concernant le de papier

shéneliqy o de—cuivre—de—gualité—éco de 0,5 mm
jusqu’a 6,4 mm.

Note. — Pour désigner ce matériau, on peut utiliser la référence: 249-2-

il|n’y a pas de
confusion possible, on peut utiliser aussi la désignation plus brexe

Matériaux et construction

La feuille est composée d'une base isolante sur lag ine feuille de métal sur
une face ou sur les deux.

Base isolante

¢ la CEI: Premier complément a la Publi-
s imprimés, Troisiéme partie: Maltériaux spe-
es cirguits imprimés — Spécification n° 2: §pecification
la Tabrication de matériaux de base plaqués cuivre.

type A (cuivre électrodéposé) a ductilité hormale.

ait comprendre une marque d’identification du fabricgnt qui doit
tre couleur & ne pas confondre avec le rouge (la couleur rougg ne doit pas

b) répeté€ a intervalles tels qu’aucun point de la planche ne soit a plus de 75 mm (3 in)
environ du point le plus éloigné de la marque la plus proche;

¢) imprimée de telle sorte qu’elle indique le sens de défilement du matériau sous la machine;
si des lettres ou des chiffres sont utilisés, ils doivent étre orientés de maniére a étre lisibles
dans le sens de la machine.

Exemples:

12 12 12 12 12
12 12 12
12 12 12 12 12
12 12 12 12 12
12 12 12 12 12

sens machine
o
—_
[ ()

> > >
> >
e
>
b
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BASE MATERIALS FOR PRINTED CIRCUITS

Part 2: Specifications

Specification No. 2: Phenolic cellulose paper copper-clad laminated sheet,

economic quality

1. Scope

2.1 Insulating base

Phenolic resin bonded cellulose

2.2 Metal foil

Copper as specified i
fetal-clad Base Matexi
ith Printed Circyiits

e

Z s

3.

furthest point of the nearest mark;

risk of

o~one pr both sides.

49-3:
ection
n the

sed as

H) repeated abthtervals so that no part of the sheet is further than 75 mm (3 in) from the

c¢) printed so as to indicate the machine direction of the filling material; if letters or numbers
~are used, these shall be upright in the machine direction.

Examples:

s

3
A A A A A = 12
A A A A A © 12
A A A A A = 12
A A A A A 2 12
A A A A A g J 12

12
12
12
12
12

12
12
12

12

12
12
12

12
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Propriétés électriques
TABLEAU |
Méthode d’essai
Propriété (}Ff};ﬁg;?; }: 2(3469_1? Exigences
delaCEI)*
Résistance de la feuille 2.1 Comme spécifie dans la Publication
249-3A de la CE1
Résistance superficielle apres reprise 22 1 000 MQ min.
Résistivité transversale aprés reprise 23 100 Mw\
Résistance superficielle 4 100 °C 29.1 @ min.
Résistivité transversale & 100 °C 29.1 Xh{zx\mm \\>

* Matériaux de base pour circuits imprimés, Premiére partie: Méthgdes d’¢

1 Aspect de la face plaquée ¢

1.1 Fini de surface normal

gravure d¢

valeur 1a

loration ou
g/cm?® ou a

ou pour la
P suivantes
paragraphe

as d’imper-

gupérieure a

prenant la

La longucur totale des rayures de profondeur supérieure 4 0,005 mm (0,00

02 in) mais

inférieure a 0,010 mm (0,0004 in) ne doit pas dépasser 1 m par métre carré (1 yd par yard

carré) de la surface totale de la planche a essayer.

Cette exigence s’applique aux feuilles de 35 pm et 70 um (305 g/m? et 610 g/m?

et 2 oz/ft?). Les rayures autorisées sur les feuilles de 18 ym (152 g/m* — 0,5
encore a I’étude.

La surface totale de toutes les piqiires dans une surface de 0,5 m? (5,4 ft?)
dépasser 0,012 mm? (2 - 1075 in?).

— 1 oz/t¥?
oz/ft*) sont

ne doit pas

Aucune planche ne doit avoir un nombre d’imperfections des types énumérés ci-aprés,

supérieur a celui qui est indiqué dans le tableau suivant:
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4. FElectrical properties

TABLE 1

Test method

Property (S:fb iclliagse Requirement

Publication 249-1) *

Resistance of foil 2.1 As specified in I E C Publication 249-
3A

Surface resistance after recovery 22 1 000 MQ min.

Yolume resistivity after recovery 2.3 100 MQm min. /\

Surf: ist t 100 °C 2.9.1 30 MQ <\\ \
urface resistance a 0 n}x\ (‘\
Yolume resistivity at 100 °C 29.1 10 MQg\n})\ \>

* Base Materials for Printed Circuits, Part 1: Test Methods.

5. Non-electrical properties of the copper-clad sheet

5.1 Appearance of the copper-clad face
5.1.1 Normal surface finish

The copper-clad face shall be substantiall blisters, wrinkles, pinholes, [deep
scratches, pits and resin. Any discolorati tion shall be readily removable|with
a hydrochloric acid saluti ensity 1. or with a suitable organic solvent.

5.1.2  HMigh-quality surfq ¢
ifa surfa' Ky isessential Yot precious metal plating or fine line etching and is
orflered by thé purchaser the’ following requirements shall apply in addition to those

of| Sub-clausg/?3 henNinspected” in accordance with Sub-clause 3.9 of I E C Hubli-
cafion 249-1.

The strface isl opper-clad face shall be such as not to conceal impgrfec-
tign

The 2QE e_copper foil shall be free from scratches of depth greater than 0.010 mm
(0J0004 in); or 1/3\of the nominal thickness of the copper foil, whichever is the lowef.

The total length of scratches of depth greater than 0.005 mm (0.0002 in) but not greater

tham 0-0T0mm (0-0004 in) shall ot exceed 1 m per square metre (I yd per square yard) of the
total area of the sheet under test.

This requirement applies to the surface of 35 um and 70 um (305 g/m? and 610 g/m*—
1 oz/ft> and 2 oz/ft*) foils. Permitted scratches on surfaces of 18 um (152 g/m>—0.5 oz/ft?)
foil are still under consideration.

The total area of all pinholes in an area of 0.5 m? (5.4 ft?) shall not exceed 0.012 mm?
(2 - 10°% in?).

No sheet shall have more imperfections of the types listed than those permitted by the
following table:
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TABLEAU 11

Types, dimensions et nombre d’imperfections admis

T Dimensions (longueur si Nombre
ypes rien d’autre n’est indiqué) d’imperfections admis
Dans Dans une
Inférieure ou toute planche surface de
Supérieure a égale a de surface voisine 300 mm x 300 mm
mm (in) mm (in) de 1 m? (1,2 yd? (12inx 12 in)
— 0,1 (0,004) Toute quantité Toute quantité
Inclusions 0,1 (0,004) 0,25 (0,01) 30 4
0,25 (0,01) — 0 0
— 0,25 (0,01) Toute quantité Toute|quantité
0,25 (0,01) 1,25 (0,05) 13 %% 3*
Enfoncements 1,25 (0,05) 3,0 (0,12) ou
largeur 1,0 (0,04) 1*
3,0 (0,12) ou
largeur 1,0 (0,04) — 0
- 0,1 (0,004) < Toute|quantité
0,1 (0,004) 4,0 (0,16) ou
Bosses hauteur 0,1 (0;004 2
4,0 (0,16) ou
hauteur 0,1 (0,004) — Q 0
A\
. A%
Plissements Toutés “<\& E < > )\> 0 0
Cloques

* Le total pour ces deux dimensio
** Le total pour ces deux dimens

‘véns ’erﬁ&n t est\de

t de 3—

13.

TaBLEAU 111

colonne sont
e surface de
les. Pour des
te surface de

J'écarter de

Epaisscur nominale Ecart +
mm m mm n
0,5 0,020 0,07 0,003
0,7 0,028 0,09 0,0035
0,8 0,031 0,09 0,0035
1,0 0,039 0,11 0,0043
1,2 0,047 0,12 0,0047
1,5 0,059 0,14 0,0055
1,6 0,063 0,14 0,0055
2,0 0,079 0,15 0,006
2,4 0,094 0,18 0,007
32 0,125 0,20 0,008
6,4 0,250 0,30 0,012
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5.2

— 11 —
TABLE 11

Types, sizes and permitted numbers of imperfections

Size (length unless Number

Type otherwise indicated) of imperfections permitted
In In
any sheet any area of
Above Not above of area about 300 mm x 300 mm
mm (in) mm (in) I m? (1.2 yd?) (12inx 12 in)
—_ 0.1 (0.004) Any number Any number
Inclusions 0.1 (0.004) 0.25 (0.01) 30 4
0.25 (0.01) —_ 0 0
— 0.25 (0.01) Any number ny niifiler
0.25 (0.01) 1.25 (0.05) 13 ** 3
Indentations '1.25 (0.05) 3.0 (0.12) or
width 1.0 (0.04) 3% 1
3.0 (0.12) or
width 1.0 (0.04) - /\o\
— 0.1 (0.004) Naumber )\ Ay number
0.1 (0.004) 4.0 (0.16) or .
Bumps height 0.1 (0.004) 1 2
4.0 (0.16) or
height 0.1 (0.004) — "7 0 0
Wrinkles -
Blisters of aI{S}X\ <\< Q ’b 0

** The total for these sizes of indentation 1s 13.

* The total for these sizes of indentation\s 3.

N

of 1 m?
alues of
hiny area

between

&, including the metal foil, shall not depart from the npminal
an™ie appropriate value shown below:

TasBLE IIT

Nominal thickness Deviation +

0.5 0.020 0.07 0.003
0.7 0.028 0.09 0.0035
0.8 0.031 0.09 0.0035
1.0 0.039 0.11 0.0043
1.2 0.047 0.12 0.0047
1.5 0.059 0.14 0.0055
1.6 0.063 0.14 0.0055
2.0 0.079 0.15 0.006
2.4 0.094 0.18 0.007
32 0.125 0.20 0.008
6.4 0.250 0.30 0.012
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Les épaisseurs et les tolérances ne s’appliquent pas aux 25 mm extérieurs de la planche,
apres découpe, telle que fabriquée et livrée par le fournisseur. Au minimum les 90% de la
surface, indépendamment de la dimension, doivent étre dans les tolérances spécifiées et, en

aucun point, Iépaisseur ne doit différer de la valeur nominale de plus de 125% de la
tolérance spécifiée.

Pour toute valeur nominale de I’épaisseur comprise dans la gamme des épaisseurs nomi-
nales 0,5mm a 6,4mm (0,020in a 0,250 in), qui n’est pas donnée dans le tableau des
épaisseurs nominales et tolérances associées, les écarts applicables & Pépaisseur seront ceux de
I’épaisseur nominale immédiatement supérieure du tableau.

5.3 Courbure et vrillage maximaux

TABLEAU IV

/Q
Méthode d’essai
L (Paragraphe de la )
Propriété Publication 249-1 igences

dela CEI)

Courbure 3.1 & e\dot dépasser la valeur donnée par
‘ 1 d (L/1 000) mm dans
duelle Y, est la longueur regtiligne du

b illimétres,

st la Valeur donnée dans le tableau

suryant

Vrillage 3 \je doit pas dépasser la valeur donnée par

la formule D = d(L/1 000) 2lmm dans
laquelle L est la distance, e millime-

tres, entre le coin de la planche qui
n'est pas en contact avec la surface
horizontale et le coin diagdnalement
opposé,
d est la valeur donnée dans le tableau
suivant
m TABLEAU V
N\ L
\/ Feuille de cuivre Feuille |de cuivre
sur une face, d sur deui faces, d
Courbure Vrillage Courpure et
vrillage
Plus de
Jusqu'a 35um * Jusqu’a Jugqu’a
35um * jusqu’a 70 um * 70 pm *
70 pm *
De 0,83 1,2 55 105 25 25
Plus de 1,2 a 1,6 38 75 20 20
Plus de 1,6 a 3,2 32 55 15 15
Plus de 3,2 a 6,4 27 40 12 12
* 35 um (305 g/m?, 1 oz/ft?); 70 um (610 g/m?, 2 oz/ft?) (valeurs nominales)
Notes 1. — Les limites pour stratifiés recouverts de feuille de cuivre d’épaisseur nominale supérieure a2 70 pm
(610 g/m?, 2 oz/ft*) doivent faire I'objet d’un accord entre acheteur et fournisseur.
2. — Les exigences pour la courbure et le vrillage ne s’appliquent qu’aux dimensions de planches, telles

quelles sont fabriquees, et aux piéces découpées dont ni la longueur ni la largeur n’est inféricure a
460 mm (18 in).
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The thicknesses and tolerances do not apply to the outer 25 mm of the trimmed laminated
sheet as manufactured and supplied by the supplier. At least 90% of the area, regardless of
size, shall be within the tolerances given, and at no point shall the thickness vary from the
nominal by a value greater than 125% of the specified tolerance.

For any nominal thickness within the range of nominal thickness 0.5 mm to 6.4 mm
(0.020 in to 0.250 in), which is not given in the table of nominal thicknesses and corre-
sponding deviations, the deviation applicable to the thickness shall be that for the next
greater nominal thickness given in the table.

5.3 Maximum bow and twist

TABLE IV
A\ (\
Test method \>
p (Sub-clause .
roperty of IEC equirement
Publication 249-1)
N<
Bow 3.1 lue given byl the

1 000) > mm, where
is’theNengthdof the straight edgg, in

as given in the following table

/\/@

T'wist \S@Mot exceed the value given by the
formula D = d(L/1000) > mm, where
L is the distance, in millimetres| be-
tween the corner of the sheet ngt in
contact with the horizontal surface]and
the diagonally opposite corner
x d is as given in the following table

/\ TABLE V

Copper foil on Copper foillon
one side, d both sides)| d
. Bow and
min2RChick n Bow Twist twist
mm)
Over
¥ Not over 35pum * Not over Not over
35 um * up to 70 pm * 70 ym *
IO o *
From 0.8 10 1.2 55 105 25 25
over 1.2to 1.6 38 75 20 20
over 1.6 to 3.2 32 55 15 15
over 3.2 t0 6.4 27 40 12 12

* 35 pm (305 g/m?, 1 oz/ft?); 70 pm (610 g/m?, 2 oz/ft*) (nominal values)

Notes 1. — Limits for laminates clad with foil of nominal thickness greater than 70 um (610 g/m?, 2 oz/ft?) shall be
subject to agreement between purchaser and supplier.

2. — The requirements for bow and twist apply only to sheet sizes as manufactured and to cut pieces having
neither length nor width less than 460 mm (18 in).
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5.4 Propriétés concernant 'adhérence de la feuille de cuivre

5.6

TABLEAU VI

Méthode d’essai
(Paragraphe de la

Solvants autres que le trichloré-
thane

Propriété Publication 249-1 Exigences
dela CEI)

Force d’arrachement 3.5 Pas inférieure &4 50 N (11,2 1bf)
Force d’adhérence aprés choc 3.6.2.1, h

thermique de 10s par les 3.6.2.2 ou

méthodes 1 ou 2, ou 5s par 3.6.23

la méthode 3
Force d’adhérence aprés cha- 363 >

leur séche a 100 °C
Force d’adhérence aprés expo- 3.6.4

sition aux vapeurs de solvant

1,1,1-trichloréthane

et fournis-

Cloquage apreés choc thermique 3.7.2.1, \\}Kclo\wgwxyélamination
de 10s 3.7.2.2 OV\
7N

Poingonnage et usinabilité

Les méthodes d’essai concernaqt les
et les exigences correspondantgs doiventfa
seur.

sbjet d’un accord entre acheteur

Soudabilité

Non spéci

Stabilite
Non

Le matétiau de base doit étre essentiellement exempt de creux, trous, rayures, pj
inclusions étrangéres (y compris les particules de résine préalablement durcies) et

&t€s d aptitude au poingonnage et a lusinabilité

et fournis-

feuille de

orosités et
de couleur

essentiellement uniforme. Une faible variation irréguliére de couleur est permise


https://iecnorm.com/api/?name=b8d9d1d90b49aeb539af477b0f1b52dc

249-2-2 © TEC 1985 — 15—

5.4 Properties related to the copper foil bond

5.5

5.6

5.7

TaBLE VI
Test method
(Sub-clause .
Property of IEC Requirement
Publication 249-1)
Pull-off strength 3.5 Not less than 50 N (11.2 1bf)
Peel strength after heat shock 3.6.2.1, 3
of 10 s by methods 1 or 2, or 3.6.2.2 or
5s by method 3 3.6.23
Peel strength after dry heat at 3.6.3 Not less than 1.0
100 °C (5.7 1bffin)
Peel strength after exposure to 3.64 No blistering/or
solvent vapour 1,1,1-trichlo-
roethane J
Solvents other than trichloro- As ggreed r and
ethane stpplier
Blistering after 10s heat 3.7.2.1, . No blisteri r delaxmination
shock 3722 or
3723 /

~

unching and machining

Methods of test for punching and

propesties and requirements for the
matters for agreement between pure i

PUCT.

Solderability
Not specified.

Vi imensz'ona@ ifi

erial shall be substantially free from pits, holes, scratches, porosi
floteign inclusions (including precured resin particles), and substantially uniform in (

s€ arc

y and
olour.

A small amount Of irreguiar variaiion ol Coiouf 1S PErmissiodie.
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6.2  Contrainte de flexion

TABLEAU VII

Méthode d’essai
(Paragraphe de

Propricté la Publication 249-1 Exigences
dela CEI)

Contrainte de flexion (applica-

ble aux planches d’épaisseur

nominale au moins égale a

1,0 mm (0,039 in))

4.1 Pas inférieure a:

Les matériaux ayant une bon- 10 000 N/cm? (14 500 1bf/in?)

6.4

Tic aputude au poingonnage
a température ambiante
peuvent avoir une contrainte
de flexion inférieure: une
limite de 8000 Njcm?
(11 600 Ibffin?) est accep-

table (\
N

Inflammabilité

Non applicable.

Absorption d’eau %
Non spécifiée.
Blanchiment au croisement des zbr%

lommage,

matériau

nehe de stratifi¢ et/ou le paquet doit porter un marquage susceptible d’étre
ment\€tiquettes ou autres moyens adéquats) comprenant la désignatign du type
egialy comyrie dans la spécification correspondante, le nom du fabricant, P'épaisseur
) atériau, I’épaisseur nominale du cuivre et le numéro de référence fu lot. Le

marquage planches doit rester lisible pour une manipulation normale. Le ma rquage du

paquet doit également indiquer le nombre de feuilles.

Par accord entre acheteur et fournisseur, une référence au numéro de commande peut
remplacer la désignation du type de matériau et le numéro de référence du lot, et I'indication

du poids peut remplacer celle du nombre de feuilles.
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6.2 Flexural strength

TaBLE VII

Test method
(Sub-clause

Property of IEC Requirement
Publication 249-1)

Flexural strength (applicable

to sheets not thinner than

1.0mm (0.039in) nominal

thickness)

4.1 Not less than:

Materials having good punch- 10 000 N/cm? (14 500 Ibf/in?)

aointy at room tempera-
ture may have lower flex-
ural strength: a limit of
8 000 N/cm? (11 600 Ibf/in?)
is suitable

R\
6.3  Flammability
Not applicable.

6.4 Water absorption
Not specified.
6.5 Measling

Not applicable.

7. Pagckaging a

avoid damage, bow and contamination in transft and
aving packing material.

%
o
=
[

[0}

o
S
-
>4
)

afe and/or the package shall bear an easily removable mdrking
(labels ar\other suitakle means) including the material type designation as in the relevant
specificati he mapadfacturer’s name, the nominal material thickness, the nominal thick-
ness of thex¢oppex cladding and the batch reference number. Marking on sheets shall ré¢main

lggible” during~n6rmal handling. The package marking shall also show the number of
sheéts.

By agreement between purchaser and supplier a reference to the order number may be
substituted for material type designation and batch reference number, and weight may
be substituted for number of sheets.
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