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Publication 154-2 de la CEI IEC Publication 154-2

(Deuxiéme édition — 1980) 7 (Second edition — 1980)
Brides pour guides d’ondes Flanges for waveguides
Deuxiéme partie: Specifications particuliéres Part 2: Relevant specifications for flanges
de brides pour guides d’ondes rectangulaires for ordinary rectangular
normaux - waveguides

CORRIGENDA 1

Page| 6, Préface

Dang la liste des pays qui se sont prononcés explicitement en fave eNla publicati ;ocument
46B(Bureau Central)83,

supprimer:

Pays-Bas

ajouter:

Egypte

Page 7, Preface

In the list of countries

delete:

Netherlan

publication of Document 46B(Central Qffice)83,

add

P_agcf 42

Dans la vue de face de la figure, les lettres G et H doivent étre interverties.

In the front view of the figure, the letters G and H should be interchanged.

Novembre 1981 November 1981
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Deuxiéme partie: Spécifications particulié¢res de brides pour guides d’ondes
rectangulaires normaux

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparg ites\d’Etudes ou
sont feprésentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans fa ; i &un accord
interpational sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles paRles : iongux.

3) Danq le but d’encourager 'unification internationale, la CEI exprime levee : 1t i 3 ptent dans
leurs|régles nationales le texte de la recommandation de la CE1. dans J4 ¥ tent. Toute
diverlgence entre la recommandation de la CEI et la régle nationa bssible, étre
indiquée en termes clairs dans cette derniére.

4) LaCJE I n’a fixé aucune procédure concernant lefiarquage comme ipdicatign'd*approbation et sa responsabilité n’est pas engagée

quarld il est déclaré qu'un matériel est conformena I'

La prfsente norme a été établie par e nité~46B: Guides'd ondes et dispositifs accessoires, du Comité d’Efudes N° 46
de la CJEI: Cibles, nde uipements de télécommunications, et remplace la premiére éditjon de 1968
ainsi que sa modificd i i

Un projet concernatit l¢s dimersi ur les brides PDR 14 a PDR 180 fut discuté lors de la répnion tenue
a Bucaigest en 1974. Alassuite d ¢ w projet. document 46B(Bureau Central)65. fut soumis & I'approbation des

Les

Royaume-Uni
Israél Suede

Italie Suisse
Pologne Turquie
Roumanie

Un grojfvconcernant Yemplacement des trous d'alignement et les tolérances dimensionnelles circulaires des bridgs de type E
fut disduteJérs de Ia réunion tenue a Bucarest en 1974. A la suite de cette réunion. un projet. document 46B(Bureay Centrah)67.
fut soumis a I'approbation des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en juillet 1975.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne France Suéde
Belgique Japon Suisse
Danemark Roumanie Turquie
Etats-Unis d"Amérique Royaume-Uni ,

Un projet concernant les tolérances des brides dans la gamme comprise entre PDR 14 et PDR 180 et entre UDR 120 et
UDR 180 par I'inscription d’une zone de tolérance circulaire dans la zone existante de tolérance orthogonale des trous d"aligne-
ment fut discuté lors de la réunion tenue a Bucarest en 1974. A la suite de cette réunion, un projet, document 46B(Bureau
Central)70, fut soumis 4 Papprobation des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en juillet 1976.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 2: Relevant specifications for flanges for ordinary rectangular
waveguides

FOREWORD

1) The fogmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Techni
Nationpl Committees having a special interest therein are represented, express, 3
consengus of opinion on the subjects dealt with.

ith all the
rnational

2) They have the form of recommendations for international use and they are/acce 1 ittes in that
sense.

3) In ordqg he text of
the IEC ween the
TEC reg

4) The IH ' when an
item off

No. 46, Chbles, Wires elecomtuunication Equipment, and replaces the first edition of 1968, as |vell as its

This stqndard has bee preare by ‘Sub:Commitfes, 46B,"\Waveguides and Their Accessories, of IEC Technical Jommittee
amendmeft, Publicatw@

A draft R 1807flanges was discussed at the meeting held in Bucharest in 19[4 and as
a result of thi ing 46B(Central Office)65 was submitted to the National Committees for approval [under the
Six Montls’

The fol avour of publication:

[taly Switzerland

Poland Turkey

Romania United Kingdom

Spain United States of America
Israel Sweden

A draftfon alignment hole location and circular tolerancing dimensions for E Type flanges was discussed at the meetjng held in
Bucharest TT 1974 amd a3 @ TeSUIT o TS Meeling, Document 468(Central OTite)6: was submilled 1o [he Narional Committees
for approval under the Six Months™ Rule in July 1975.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium Japan Turkey

Denmark Romania United Kingdom

France Sweden United States of America
Germany Switzerland g

A draft on the tolerances of flanges in the range PDR 14 to PDR 180 and UDR 120 to UDR 180 by inscribing a circular
tolerance zone within the existing alignment holes’ square tolerance zone was discussed at the meeting held in Bucharest in 1974
and as a result of this meeting, Document 46B(Central Office)70 was submitted to the National Committees for approval under
the Six Months’ Rule in July 1976.
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Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud (République d’) Danemark Royaume-Uni
Allemagne Egypte Suéde
Belgique Italie Suisse
Bulgarie Roumanie Turquie

Un projet concernant la suppression des brides types F et H fut discuté lors de la réunion tenue a Bucarest en 1974.
A la suite de cette réunion, un projet, document 46B(Bureau Central)73, fut soumis & I'approbation des Comités nationaux
suivant la Régle des Six Mois en mai 1976.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud (République d°) Egypte Royaume-Uni
Allemagne Etats-Unis d’Amérique Suéde
Belgique Italie Suisse
Danemark Japon Turquie

Un projet concernant le tolérancement circulaire sur 'emplacement des trous de fixation et les dimensions des brides de type E
fut discpté ST 3 - T CUTITOTT; T crétariat)84
fut diffysé aux Comités nationaux selon la Procédure Accélérée. En juillet 1978, le document 46 fut soumis
a l'apprpbation des Comités nationaux suivant la Regle des Six Mois.

Les

ys suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne Etats-Unis d’Amérique
Belgique Italie
Egypte Japon
Espagne Pologne
A la puite de la réunion tenue & Stockholm en 1976, un projet, concernant les & diaméfres de troug de fixation

des brides de type D, document 46B(Secrétariat)85, fut diffusé aux Comitésnationaux se 3 édure’Accélérée. En|juillet 1978,
le document 46B(Bureau Central)83 fut soumis a ’approbation des Comi it i

Allemagne Royaume-Uni
Australie Suéde
Belgique Suisse
Canada Turquie
A la péunion de Florence en 1978, fut confirmée/une décision“anté de normaliser les brides UDR qui avaien} un modéle

PDR en contrepartie. En septembre 1978, le docu
suivant|la Procédure des Deux Mo

4 fut soumis a 'approbation des Comit¢s nationaux

Allemagne Suisse
Belgique Turquie
Cana
Fra
Les 8 orme suivent les principes donnés par la Recommandation|ISO R286,

spondante.

différence/algébrique entre la dimension maximale et la dimension nominale correspondante.

erianrc comt A5G0 10 mang -
TIEHF-SORt et Comes

différence algébrique entre la dimension minimale et la dimension nominale correspondante.

Il est 4 remarquer que les écarts supérieurs et inférieurs peuvent avoir les mémes signes ou des signes contraires
ou méme certains écarts étre nuls. Cela permet I'identité des dimensions nominales des fiits et des trous d’accouplement.

L’ancien concept de tolérances positives et de tolérances négatives a une limitation indésirable, en ce sens que les
dimensions nominales des fiits et des trous d’accouplement peuvent ne pas étre identiques a cause des jeux nécessaires
pour I’ajustement.

Autre publication de la CEI citée dans la présente norme :

Publication n® 153-2: Guides d'ondes métalliques creux, Deuxiéme partie: Spécifications particuliéres pour les guides d'ondes
rectangulaires normaux.
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The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium Germany Sweden

Bulgaria Italy Switzerland
Denmark Romania Turkey

Egypt South Africa (Republic of) United Kingdom

A draft on deletion of flange Types F and H was discussed at the meeting held in Bucharest in 1974 and as a result of this
meeting, Document 46B(Central Office)73 was submitted to the National Committees for approval under the Six Months’ Rule
in May 1976.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium Italy Switzerland

Denmark Japan Turkey

Egypt South Africa (Republic of) United Kingdom
Germany Sweden United States of America

A draft on attachment hole location and the circular tolerancing dimensions for E Type flanges was discussed at the meeting
held in Stockholm in 1976, and as a result of that meeting, Document 46B(Secretariat)84 was circulated to the National Com-
mittees uhder the Accelerated Procedure. In July 1978, Document 46B(Central Office)79 was submitted to the NationakCpmmittees,
for apprgval under the Six Months’ Rule.

The foflowing countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium Japan
Egypt Poland
Germany Spain
Italy Sweden
Subsequent to the meeting held in Stockholm in 1976 a draft on deviations 6f attachment hole di < pe flanges,

Documept 46B(Secretariat)85, was circulated to the National Committees—unde ¢ . July 1978,
Documept 46B(Central Office)83 was submitted to the National Committees for app e

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Australia Sweden
Belgium witzerland
Canada Turkey
France United Kingdom
At the 1978 Florence meeting an earlier decision : dardize UDR flanges where there are PDR counter-

parts. In| September 1978, Document 46B(Central Office)84-was sibmitted to, the National Committees for approval under the
Two Manths’ Procedure.

The fdllowing countries voted éxplici

Belgium
Canada

France :

Turkey
United Kingdom

Devid
alg|
Uppe

gpbraicalydifference’between the maximum limit of size and the corresponding basic size.

f+o
—
fie}

And Jower deviation is defined as:

algebraical difference between the minimum limit of size and the corresponding basic size.

It should be noted that the upper and lower deviations may have like signs. unlike signs or either deviation may
be zero. This permits the basic sizes of mating shafts and holes to be identical.

The older concept of plus tolerances and minus tolerances has an undesirable limitation, in that the basic sizes of
mating shafts and holes cannot be identical for clearance fits. -

Other I EC publication quoted in this standard :

Publication No. 153-2: Hollow Metallic Waveguides, Part 2: Relevant Specifications for'Ordinary Rectangular Waveguides.
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BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Deuxiéme partie: Spécifications particuliéres de brides pour guides d’ondes
rectangulaires normaux

BRIDES POUR LES GUIDES D’ONDES RECTANGULAIRES NORMAUX

Considérations sur les réflexions

Les
a) cel
b) cel
c) cel

Lory
Guide
rectang

donner
interng

ou:

a =1
b =
Ag=
Aa et
Ad et
Notes |

t eflexion = 10
perte par réflexion logyo [72» A \ﬁ957 Ab’z] dB

réflexions au niveau d’un raccord (de brides) sont de trois sortes:

es causées par les écarts permis sur les dimensions internes des guides

b

{flération).

e la CEL:
s d’ondes
ent pour

suivante:

niveau d'un

niveau d'un

A T"extrémité supérieure de la bande de fréquences du guidon d’ondes. la composante de réflexion est @ sqn maximum

lorsque le déplacement relatif se présente dans la direction des petits cotés seulement.

A Textrémité inférieure de la bande de fréquences du guide d’ondes, la composante de réflexion est & son maximum

lorsque le déplacement relatif se présente suivant la direction des grands c6tés seulement.

3. — Le maximum de réflexion a I'extrémité supérieure de la bande de fréquences est plus petit que le maximum de

4.

réflexion a P’extrémité inférieure de la bande, pour la méme valeur de déplacement relatif.

— Les pertes par réflexion, en décibels. sont données en valeurs positives.
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FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 2: Relevant specifications for flanges for ordinary rectangular waveguides

FLANGES FOR ORDINARY RECTANGULAR WAVEGUIDES

Information on reflection

The feflections at the flange joint are of three kinds:
a) those caused by the allowed deviations on the internal dimensions of the w:
b) thosg caused by lateral displacements of the two flange assemblies;

¢) those caused by the chokes (in the following, these reflections are no

Wher
Hollow
and of
and ma
be calct

reflectiq

where:

a = bapic inside width d

b = bakic inside height
Ag = wdveguide

Ab are the wa

Aa and
Aa’ and

the deviations on the dimensions of the waveguides
Metallic Waveguides, Part 2: Relevant Specifications

lated from:

nloss =

153-2,
pouides)
ateral displacement
aximum reflection may

10 IOglo

changes

blacement

A¥ the high end of the waveguide frequency band. the reflection component is maximum when the displacement
exists in the shorr wall direction only

At the low end of the waveguide frequency band, the reflection component is maximum when the displacement
exists in the long wall direction only.

3. — The maximum reflection at the high end of the waveguide frequency band is smaller than the maximum reflection
at the low end of the band for the same magnitude of displacement.

4. — The “reflection loss™ in decibels is given as a positive quantity.
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Maximum des pertes par réflexion dans les guides d’'ondes R14 ¢ R500, valeurs positives en décibels

Fréquence R14aR 180 R 220 R 260 R 320 R 400 R 500

f=125f, 42,4dB a 41,9dB 41,4dB 41,0dB 39,3dB 37,4 dB 359dB
f=150f, 45,0dBa443dB 43,7dB 43,6 dB 41,9 dB 40,0 dB 38,5dB
f=190f, 46,4 dB a 45,5 dB 449 dB 450dB 433dB 41,4dB 399 dB

24

@C‘@
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The worst “reflection loss” in (positive) decibels for waveguides R 14 to R 500

Frequency R 14to R 180 R 220 R 260 R 320 R 400 R 500

f=125f, 42.4dB to 41.9dB 41.4dB 41.0dB 39.3dB 374dB 359dB
f=150f, 45.0dB to 44.3dB 43.7dB 43.6 dB 41.9dB 40.0dB 38.5dB
f=190f, 46.4 dB to 45.5 dB 449 dB 450dB 433 dB 414dB 399 dB

@C‘@
S
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REVUE DES TYPES
SURVEY OF TYPES

Ni rainure piége ni rainure pour joint — No choke. no gasket goove

Guide Bride Guide Bride Guide Bride

\;ﬁli‘é: Flange \;l;\éz_ Flange \;/l:‘é: Flange

R3 R3 R3

R4 R4 A étudier R4

RS RS ultérieurement RS

R6 R 6 R 6

R 8 R3S R8 (
For subsequent

R9 R9 study R9

R 1] R 12 2<

R 14 & —_‘Q}T R 14 R

R & & R 18 R

R 2] o f o R 22 k

R2 l < | & R 26 26

R 32 R 32 32

R 4 Type D R 40 ; R 40

R 4 R | &48

RS R 58 N \ & R 58

R 7 R7 637 & R 70

R 84 R 38 R 84

R 140 Q R™NQ0 Q N R 100

R 120 120 n étudier R 120

R 140 1 ultérieurement R 140

R 130 A M R 1 For subsequent study R 180

R 220 20 R 220

R 260 R 260 R 260 Type B

R 310 320 R 320

R 400 R 400 R 400

RS R 500 R 500

R 6P0 R 620 R 620

R 740 R 740 R 740

R 990 : R 900 R 900

R 1260 RT1200 RT200

R 1400 R 1400 R 1400

R 1800 R 1800 R 1800

R 2200 R 2200 R 2200

R 2600 R 2600 R 2600

Les croquis ci-dessus ne sont donnés qu'a titre indicatif; seuls ~ The sketches above are only examples; appropriate drawings
les dessins appropriés indiquent le nombre exact de trous et  show the exact number of holes and their position.
‘leur position.
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REVUE DES TYPES
SURVEY OF TYPES

Rainure pour joint mais pas de rainure piége — Gasket groove; no choke Rainéfslf:tu; rjg(i):i Ztn?icr;]lg]iepiége
Sv:f: Bride \?v‘;‘v‘i:" Bride gz‘:f: Bride
guide Flange guide Flange guide Flange
R3 R3 R3
R 4 R4 R4
RS RS RS
R6 R6 R6
R 8 RS RS
R9 R9 RS \(
R 12 R 12 R
R 14 R 14 1
R 18 R 18 R1 L
R 22 R22 2
R 26 S © b R 26 x
R 32 M | @ R 32 \Nz\/

R 40 &) i iy R 40 40

R 48 S & R 48 R 43

R 58 R SQ R 58

R 70 Type D R 70 R 70
R 84 R 84 R 84
R 10 0 R 100
R 12 (m R 120
R 14 b/\ 14 R 140
R 18( R(1 R 180
R 22 R'220 R 220
R 26 R 260
R 32 0 R 320
R 40 R 400 R 400
R 50 < R 500 R 500
R 62 R 620 R 620
R 74 R 740 R 740
R 90 R 900 R 900
R 1200 R—1200 R—1266
R 1400 R 1400 R 1400
R 1800 R 1800 R 1800
R 2200 R 2200 R 2200
R 2600 R 2600 R 2600 R

Les croquis ci-dessus ne sont donnés qu’a titre indicatif: seuls  The sketches above are only examples; appropriate drawings

les dessins appropriés indiquent le nombre exact de trous et  show the exact number of holes and their position.
leur position. .
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Article n° Objet
l. Généralités
1.1 Types normalisés
Les séries des brides pour guides d'ondes rectangulaires normaux couvertes par cette
norme sont données dans les tableaux 14 V et dans les figures 12 Ca 12 L.
Les brides lisses peuvent étre utilisées avec des plaquettes métalliques de joint ou
avec des cales minces. (Un exemple est représenté a Ia figure 12 A.)
1.2 Désignation de bride
L’indication de référence pour les brides de guides d ondes couvértes la prdsente
norme doit contenir:
a) Le numéro de la présente publication (154) de la CE ]
b) Les lettres « IEC».
¢) Un tiret.
d) Une lettre se rapportant a la construction bride
modéle, c’est-a-dire:
piege
bride
pour joint. ni rainure piége (aufrefois
ant la
plées.
nt de
EC —
rendues
2
2
2111 Trous d'alignement
trous qui sont destinés a 'alignement seront indiqués clairement sur les dlessins
et devront étre percés avec précision. Ces trous d’alienement devront étre sifués le
plus prés possible du petit c6té du guide d’ondes.
Les trous qui ne sont pas destinés a l'alignement peuvent étre situés avec moins
de précision que les trous d’alignement, mais doivent étre proportionnellement
de plus grand diamétre afin de pouvoir assurer I’accouplement des brides.
2.1.2 Diamétre des fiits des boulons utilisés pour 'alignement

Les valeurs nominales et les écarts s’y rapportant sont spécifiés dans les tableaux I

aVetlesfigures 12Ca 12 L
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Clause No. [tem

1. General

1.1 Standardized types
The series of flanges for ordinary rectangular waveguides covered by this standard
are shown in Tables I to V and Figures 12 Cto 12 1.
Flat flanges can be used with metal plate air seal gaskets or shims (an example

* is shown in Figure 12 A).
1.2 Flange designation

Waveguide flanges covered by this standard shall be indicafed a relgrence
number comprising the following information:

a) The number of the present I EC Publication (154).
b) The letters “IEC”.

¢) A dash.

alled

ible).

which are intended as alignment holes are clearly indicated in the drapvings
and shall be precision drilled. These alignment holes shall be those which afe the

2.1.2

nearest to the narrow side of the waveguide.

Holes which are not intended as alignment holes may be less accurately located
than are the alignment holes, but must be of correspondingly larger diameter to
ensure mating of the flanges.

»

Shank diameter of fixing bolts used for alignment

The basic values and deviations thereon are specified in Tables I to V and

Figures 12 Cto 12 L.
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Article n°®

Objet

spécifiant:

dantes;

Relations entre les diamétres des fiits des boulons et des trous d'alignement
Pour chaque bride individuelle, I'assemblage correct de deux brides est assuré en

a) 'emplacement et le diamétre nominal des trous avec les tolérances correspon-

b) le diamétre nominal des fits des boulons de fixation avec I’ajustement approprié.

Pour des raisons d’ordre pratique, les ajustements [SO suivants sont recommandés:

Modéle de bride Gamme de modeles (

Ajusterpent

R 12 et les dimensions plus grandes (M

JTouk

Bride rectangulaire de guide d’ondes R14—R3

AY

modéle R
e R4OZ/R\70\

"B

R 84 et lems\%ns p@tite\\

C9

Brides circulaires de guide d’ondes \ \)
modéle R /—\ U

B9

Note. — Lorsque les conditions radioélectrique

conséquence.

paisseur de

ont \d

dans\les‘dessins et tableaux respectivement.

I'imposent, lajtolérance sut ’emplacement dgs trous
d’alignement peut étre réduite et latolérance’sur lefiamé e de ces trous doit étre ress¢rrée en

établissement des spécification et il
t basées en général sur I'utilisation de [aiton,
s valeurs peuvent étre mieux appropriégs.

Prescription

Gamme de modéles
(mm) {

(in)

R 12 et les dimensions plus grandes A étudier ultérieurement

R14_ R I6 005 0 00°

R32-—R 180 0.02 0,0008

R 220 et les dimensions plus petites A étudier ultérieurement

Perpendicularité des axes des trous .

étre de 90 + Y4~

La perpendicularité des axes des trous par rapport aux surfaces de contact doit
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Clause No. Item
2.13 Relation benween shank and alignment hole diameters
For each individual flange, the proper mating of two flanges is ensured by
specifying:
a) the location and basic diameters of the holes and the deviations thereon;
b) the basic diameters of the shanks of coupling bolts with the appropriate fit.
For practical reasons the following ISO fits are recommended :
Tipeof flanges Range of sizes El
P &5 & 7 L
R 12 and larger /\\ \Qll
Rectangular flanges for type R R14—R 32 /\ N\ A9
waveguide
g R40—R \ E‘x/
R 84 and s}skaller\ \ \)f‘)
Circular flanges for type R
waveguide
and
2.1.4
hese
ther
2.1.p
2.1.¢
area shall be better than the values given in the folloying
Requirement
Range of sizes -
(mm) (in)
R 12 and larger dimensions For subsequent study
R14-—R 26 0.03 0.002
R32—R 180 0.02 0.0008

R 220 and smaller dimensions

For subsequent study

Perpendicularity of the axis of the holes

-

The perpendicularity of the axis of the holes to the contact area of the flange shall

be 90 £ Vi-.
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Article n°

Objet

o

222

Conditions générales pour les brides montées

Emplacement des  trous

Sauf spécification contraire I'emplacement des trous doit étre déterminé a partir
des axes théoriques de symétrie de la section droite interne du guide d’ondes.
Perpendicularité des surfaces de contact

La perpendicularité des surfaces de contact des brides par rapport a I'axe des guides
d’ondes doit étre de 90 + Y4°.

Conditions additionnelles pour les brides séparées

231

Généralités

Les dessins présentés concernent des brides montées. Dans et 5, une
i pinées

telles

ilg les

ction
nteur.

pour
éthidiées

, en alliage d’aluminium ou en dlliage
iage et le fini des piéces sont a spécifigr par
re, des dispositions doivent étre prise§ pour
origine galvaniques ou autres. De méme Ig type
tau d’exécution sont & spécifier par I'utilisateuf.

épercées, I’emplacement des trous doit étre déterminé a partir dg¢s axes

ouverture dans la bride s'appliquent
lement a la partie qui effectue le couplage entre la bride et le guide d’¢ndes.
imensions nominales de I'ouverture de la bride indiquées dans le tableau I
gales aux dimensions nominales extérieures des tubes, conformémenf a la
ication 153-2 de la CEI.

I es écarts sur les dimensions de ouverture dépendent des matériaux utilisés et des

233

méthodes d'assemblage et doivent. par conséquent, faire I'objet d’un accord entre
I'acheteur et le fabricant.

Note. — Pour les types a douille, les dimensions de I'ouverture frontale doivent étre dans les tolérances
spécifiées pour la section droite.
Indications pour les commandes

Lors d’une commande de brides non montées, il est nécessaire de prévoir 'aménage-
ment de certaines dimensions en vue de 'usinage possible de la bride aprés montage.
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Clause No. Item

2.2 General requirements for assemblies

2.2.1 Positioning of the holes
Positioning of the holes shall be based on the theoretical symmetry lines of the inside
cross-section of the waveguide unless otherwise indicated.

222 Perpendicularity of the contact area
The perpendicularity of the contact area of the flange to the axis of the waveguide
shall be 90 + Y4°.

3 Additionat Tequirerents for wmonmnted flanges
.1 General

The drawings shown are for mounted flanges. In the individua ne or
more methods are shown by way of example for the mo " the
waveguide. This, however, does not exclude socket hroughstype msthodls of

mounting if the actual dimensions allow this. Fo

DR 3

sium
nless
yanic
o be

metry

2.32
that
imensions of the flange aperture shown in Table I are equal to the [basic
dimensions of the tubes according to I EC Publication 153-2.
Fiedevratonsforthedmensions of theaperturewittdepend o the Tmatermats and
assembly methods and shall. therefore. be determined by agreement between
purchaser and manufacturer.
Note. — For socket-types. the front aperture shall have dimensions within the deviations specified for
the inside cross-section of the appropriate size of waveguide.
233 Ordering information

When ordering unmounted flanges, an allowance should be made on certain of the
specified dimensions to cover the effects of possible machining after mounting.
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TYPE DE BRIDE A
FLANGE TYPE

154 IEC - .AR 32

FiGUREs 1-2

Bride modéle U
154 IEC - UAR 32
Section transversale A — A |

Bride modéle P

154 IEC - PAR 32
Section transversale A — A I

!
! Flange style U
u%l\ Ty v\ q 154 IEC - UAR 32
'\\__ ;:II Cross-section A — A
év\l
—
l Flan
ge style P
(HRNNY S\ 154 [EC - PAR 32
4 ! N Cross-section A — A
\:&4——\_’——1“/—_“"]

Pmin®

e —

Bride modeéle C
154 IEC - CAR 32

Sectiop transversale A — A

x*

[

Flange style C
1S4 1IEC - CAR
Cross-section A

[

| — 8 holes equally spaced

o

/ 4 alignment holg:

[

Cette vue frontale ne montre que le
type de bride & piége comportant une
rainure pour joint. La vue frontale
pour les autres types peut aisément
étre déduite du présent dessin.

Vue de face

* Ces dimensions ne sont pas essen-
tielles pour I'accouplement de deux
brides montées.

Front view

This front view shows the gasket
groove, choke type only. Front view
for other types can easily be derived
from the given drawing.

* These dimensions are not esscn-
tial for the mating of two assem-
blies. -

o

FiG. 2. — Joint.
Gasket.

Mode de projection: premier diédre
First angle projection

évrier
. Févr 8

Date:
February
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TYPE DE BRIDE
FLANGE TYPE 154 IEC - .AR 48 FIGURES 3-4

|

] I

I |

Bride modéle U ” i [ f \I | " Flange style U
154 TEC - UAR 48 I N ! Ay I 154 IEC - UAR 48
Section transversale A — A : - Cross-section A - A
(4 — ]
I/

Section transversale A — A Cross-section A — A

Bride modéle P U LK H Flange style P
154 IEC - PAR 48 ] — ' 7 154 IEC - PAR 48

,.
T
-
waY,
A
CH
S
”

Bride modéle C 4
154 TEC - CAR 48
Section transversale A — A

Flange style C
154 IEC - CAR 48
Cross-section A - A

(AN

8 trous équ tant 8 holes equally spaced
4 trous d’alignement / 4 alignment holes
-y
\
| A
Fy
Vu Front view
Cette vue frontple n¢’ montre que le N //// / This front view shows thq gasket
type de bride & piége comportant une groove, choke type only. Fr¢nt view
rainure pour jomt. La vue trontale for other types can easily be derived
pour les autres types peut aisément from the given drawing.
étre déduite du présent dessin
* Ces dimensions ne sont pas essen-~ * These dimensions are not essen-
tielles pour 'accouplement de deux tial for the mating of two assem-
brides montées. blies.
FiG. 4. — Joint.
Gasket.
Mode de projection: premier diédre Date: Février 978
First angle projection ’

February
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TYPE DE BRIDE
FLANGE TYPE

154 IEC - .AR 58-70

FIGURES 5-6

Bride mode¢le U ” l Flange style U
154 IEC - UAR 58-70 N / . / 154 IEC - UAR 58-70
Section transversale A ~ A LN 5 | ] Cross-section A — A
a4 — |
R\-‘
}
Bride modéle P ) ” : S j Flange style P
154 IEC - PAR 58-70 N ; 1 ] 154 IEC - PAR 58-70
Section transversale A — A \‘"z L g Cross-section A — A
Pmin®
H
L
Q
K ~ \
/z RS
L | f () -
) J /( o] %
=7 A (\ ' \) !

Bride modéle C
154 1IEC - CAR 58-70
Section [transversale A — A

6 trous@ s

[N

LON

4 tr ‘alignement )

W

b,

6 holes equally spaced

Flange style C
154 IEC - CAR 54-70
Cross-section A A

4 alignment holes

Vue de face w

Cette vue frontale ne montre que le
type de bride & piége comportant une
rainure pour joint. La vue frontale
pour les autres types peut aisément
étre déduite du présent dessin.

* Ces dimensions ne sont pas essen-
tielles pour I"accouplement de deux
brides montées.

od
[

F1G. 6. — Joint.
Gasket.

Ly

Front view

This front view shows the gasket
groove, choke type only. Front view
for other types can easily be derived
from the given drawing.

* These dimensions are not essen-
tial for the mating of two assem-
blies.

Mode de projection: premier diédre
First angle projection

. Février
Date: February 1978
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TYPE DE BRIDE

154 IEC - .BR 84-320
FLANGE TYPE

FiGURES 7-8

Bride modele U
154 IEC - UBR 84— 320 L ~ N N
Section transversale A — A ‘\ﬁ ;)’ .
~——\_\_\u
Bride modéle P |<
154 IEC - PBR 84 - 320 -\ ' . N
Section transversale A —A \L\ :Jl
t4— 4 {4

Flange style U
154 JEC —~ UBR 84 - 320
Cross-section A — A

Flange style P
154 IEC - PBR 84 - 320
Cross-section A - A

pa

= o |~ |T

y*
T

Bride modéle C
154 IEC - CBR 84 - 320

Sectlon transversale A — A

4 trous d'alignement

4 alignment holes

Flange style C
154 IEC - CBR|84 - 320
Cross-section 4 — A

.b‘

Pmin*
>

—

Front view

|
Vue de face \%
T

01

Cette vue frontale ne montre que le
type de bride & piége comportant une
rainure pour joint. La vue frontale FIGURE 7
pour les autres types peut aisément |
ére déduite du présent dessin ® t

&
* Ces dimensions ne sont pas essen- e

tielles pour I'accouplement de deux

brides montées.

F1G. 8. — Joint.
Gasket.

This front view shows the gasket
groove, choke type only. Front view
for other types can easily be derived
from the given drawing.

* These dimensions are not essen-
tial for the mating of two assem-
blies.

Mode de projection: premier diedre
First angle projection

. Février
Date: February
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TYPE DE BRIDE

FLANGE TYPE °© 154 IEC — PCR 220-500

FIGURES 9-10

y*

Section transversale , _
Cross-section

N

S

% Fi1G. 10. — Joint.

Gasket.
Pour lep dimensions, ter le tableau III. Pour I'anneau For dimensions, see Table I11. For alignment ring and nut ring,
d’aligndment et’les écrous” annulaires, consulter les figures 11a see Figures 11a and 11b and Table I1TA.
et 11b dt letableau ITIA.
* Ces dimensions ne sont pas essentielles pour l'accouplement de deux brides * These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.

montées.

Mode de projection: premier diédre
First angle projection

Date:

Février
February
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TYPE DE BRIDE

(**

77 7

Section transversale
. - A-A
Cross-section

Fi1G. 11a.

NN
1

7
T
V4
Ie Yue de face
. Z— 72 n
Cross-section Front view
F1G. 11b. — Ecrou annulaire.
Nut ring.
* Cesdimensions ne sont pas essentielles pour I'accouplement de deux brides montées. * These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
** 28 filets par pouce UN conformément 4 la norme ISO 263. ** 28 threads per inch UN according to ISO Recommendation R 263.
Mode de projection: premier diédre Date: Février 1978

First angle projection " February
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JOINTS RECOMMANDES POUR BRIDES SANS RAINURE POUR JOINT
RECOMMENDED GASKETS FOR FLANGES WITHOUT GASKET GROOVES

FIGURE 12 A

¢ Dimensions et alignement des trous
identiques a ceux des brides PDR 3 a
Y PDR 12 incluse
‘—| Hole size and alignment as for
500 é 56 0 o) flanges PDR 3 to PDR 12 inclusive
- } S
le] of
v
B o} ‘ o) 3.18 £ 0.13 mm
Lo o ‘] r (0.125 = 0.005 in)
%
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— These surfaces to incorporate pressure seals

must start at inside dimensions of waveguide.

lons nominales, écarts tolérés compris, données dans la dern
de la Publication 153-2 de la CEI.

jues venant
hédiatement

droit des
aux dimen-
ere édition

. — These surfaces to include raised electrical contact areas. These areas

. — The inside dimensions of the waveguide tubing at the flangeq, as shown
on the drawings, shall be made to agree to the dimensions and

deviations

of waveguide tubing in the latest issue of IEC Publication 1532.

F]?; ir?geﬂ mm A in mm in mm C in mm I} in
UDR 3 192.08 +0.40 | 7.562 £ 0.016 | 338.12 +0.40 | 13.312 + 0.016 | 146.05 5.750 292.10 11.500
UDR 4 179.38 £ 040 | 7.062 +0.016 | 312.72 + 0.40 | 12.312 +0.016 | 133.35 5.250 266.70 10.500
UDR 5 158.75 + 0.40 | 6.250 £ 0.016 | 273.05 + 0.40 | 10.750 + 0.016 114.30 4.500 228.60 9.000
UDR 6 139.70 £ 040 | 5,500 £ 0.016 | 234.95 +0.40 | 9.250 + 0.016 95.25 3.750 190.50 7.500
UDR 8 117.48 + 040 | 4,625 +0.016 [ 190.50 + 0.40 | 7.500 =+ 0.016 73.02 2.875 146.05 5.750
UDR 9 106.38 040 | 4.188 +0.016 | 168.28 + 0.40 | 6.625 + 0.016 61.92 2.438 123.82 4.875
UDR 12 93.68 £ 040 | 3,688 +0.016 | 142,47 +0.40 | 5609 + 0.016 48.90 1.925 97.79 3.850
Voir note 3 See Note 3
Mode de projection: premier diédre Date: Fevrier
First angle projection ate: february
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JOINTS RECOMMANDES POUR LES BRIDES TYPE PDR 3 A 12 v 2B
RECOMMENDED GASKETS FOR TYPE PDR 3 TO 12 FLANGES IGURE
D
fi %
C
Y Y
O |
\ ya
) ~\ S/«
e T e
A "N
PDR 53
eorie N
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“PDR 12
Dimension C D E F G H I
mm
+ A mm
in
+Ain

Toutes les dimensions sont a étudier ultérieurement.
All dimensions are for subsequent study.

Mode de projection: premier diédre Date: Février 1978
First angle projection ate: February
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TYPE DE BRIDE
FLANGE TYPE

D

154 IEC-PDR 3 ET/AND UDR 3

Figure 12 C

Section transversale
Cross-section

J

G
A—r Bride modéle U

X-X

Bride modéle
Flange style P

P

AN

Flange style U (G
e
e
H %)
; 1 X ?!
¥
H [©
J
' s
Vue LY Diarpétre des trous
View Y-Y Diameter of holes
0.400
ou ! 13.210 T 0200 mm
E or * (0530 F 5018 in)
Détail du coin tlous
Corner detail 36 hples
Notes 1. des brides,

dimensions
ition de la

diées pour
inal est de

First angle projection

Didmétres pour les boulons 08 in. Toutefois le jeu et les écarts d’emplacement ont étd choisis de
. p orte que les boulons de 12,70 mm (0,500 in) aussi biep que ceux
Digmeters for bolts . . N e N
mm (0,472 in) puissent tre utilisés sans transgresser les pyescriptions
Fé?{ \m/\ adioélectriques.
X N Ces dimensions ne sont pas essentielles pour I’accouplement de deux brides
Diamgtre du fit 12 m montées.
Shank diameter : Q\ .
Notes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shpwn on the
Ajust¢ment ISO drawing, shall be made to agree to the dimensions and dgviations of
ISO-fit 11 waveguide tubing as shown in the latest issue of 1EC Publicdtion 153-2.
. ANS 2. — This value has been standardized for flanges originally desigped to take
e?ié%L 0) 0 bolts with a 0.500 in basic shank diameter.
Ecart Up However, clearance and positional deviations for these flanges were so
Deviatioh ~. chosen that bolts with 12.70 mm (0.500 in) as well as 12 mm (0.472 in)
inferleur _0:110l- 0.004 can be used without violating the electrical requirements.
et 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
Dimension | 49 | B | ¢ D E | F | G H | 1y |79 | K L
mm | 15.88 0.00 6.35 1.14 oo 146.05 |338.15 |192.10 | 28.35 | 84.96
1035 A étudier
+A mm 0.40 Zoo0o | 040 0.64 ultérieurement Note 1 0.40 0.40 0.28 0.28
in 0.625 | 0.000 | 0.250 | 0.045 5.750| 13.313 7.563| 1.116 | 3.345
- YT For subsequent study
+Ain 0.016 | Zgo00| 0.016 | 0.025 Note 1 0.016| 0.016| 0.011 0.011
Dimension | M N 2 P 0 R s T | v | v w
mm | 141.58 }198.20 |254.81 |311.43 |323.85 | 23.62 | 70.87 |118.14 |165.38 |177.80 |292.10
+A mm 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 | Note 1
in 5.574 7.803( 10.032| 12261 12.750{ 0.930 2.790 4.651 6.511 7.000 | 11.500
+A in 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011] 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011 | Note 1
Mode de projection: premier di¢dre Date: Février 978

" February
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TYPE DE BRIDE D
FLANGE TYPE

154 TEC-PDR 4 ET/AND UDR 4

FiGURe 12 D

Section transversale

Cross-section A X~

X

8 |
C | b
T ¢
E| : AN Bride modéle P r ! u U ! T
A-—m F JLG Flange style P — X
Bride modele U e ———— | —O— D —D A
Flange style U 1 ? - e
3 1 ‘ ES T
Ji|® , Tl s
‘ F‘I ‘ . I —E ’ R
L J 5
r’r & oL 2 LOF
9 ' &%
N ARG
J & oY
l—-Y |, i iy T
G H -
b U L —&—6
L*Y L i iamatye des trous
Vue |y il Diametpr of holes
View = ~ i 0.400
i 13.200 |7 g'ogp MM
Ou
or (0.520 | 318 in)
Détail du coin 28 troy
Corner detail holgs

ijensions
itipn de la

ies pour

First angle projection

inpl est de
Diamétres pour les boulo s\) 13251263:
Dianjeters for bolts jue ©
qcriptions
m
Diamethe du fit |<Q )' {Q ix brides
iameétie du fa
Shank dliameter ﬁo 5{( . .
s 1. The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown on the
Ajustermient ISO drawing, shall be made to agree to the dimensions and devigtions of
ISO-fit <\ \K u waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publicatign 153-2.
2. — This value has been standardized for flanges originally designed to take
De e‘}'\ 0 0.0 bolts with a 0.500 in basic shank diameter.
Ecart However, clearance and positional deviations for these flanges| were so
Deviation — chosen that bolts with 12.70 mm (0.500 in) as well as 12 mm (.472 in)
infeneur %.0.110/ 0.004 can be used without violating the electrical requirements.
A 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assembljes.
Dimension | A4 3) B C D E I F G | H I3) J 8) K L
mm | 15.88 0.00 6.35 1.14 ) 133.35 [312.75 | 179.40 | 33.17 | 99.49
T35 A étudier
+A mm 0.40 T 000 | 040 0.64 ultérieurement Note 1 0.40 0.40 0.28 0.28
in 0.625 | 0.000 | 0.250 | 0.045 5.250| 12.313| 7.063| 1.306 | 3.917
5010 For subsequent study
+A in 0.016 | o0} 0.016 | 0.025 Note 1 0.016| 0.016 0.011 0.011
Dimension | M | N 2 P o | R s T U
mm | 165.81 |232.13 |287.30 |298.45 | 33.02 | 99.06 |153.95 [165.10 |266.70
+ A mm 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 | Note 1
in 6.528 9.139} 11.311 | 11.750 1.300( 3.900 6.061 6.500| 10.500
+Ain 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011} 0.011 0.011 0.011 | Note 1
Mode de projection: premier diédre Date: Février 1978

February
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FLANGE TYPE

TYPE DE BRIDE

D

154 TEC-PDR 5 ET/AND UDR 5

FiGure 12 E

Cross-section

Section transversale

X-X

Or

Détail du coin
Corner detail

Notes 1.

D
2
) J
H H
—> X
G
A —r ( P O ——C—b- —>—0
Bride modéle U Bride modele P ? —
Flange style U Flange style P K{ : :
— I T
% { | ! ? s
LR
, ﬁ“ 1 S‘
! ) } ‘
Y | . ‘
N N < |] i
P U \ g A
Ly R e e . wﬁ:\% S
Vue r T T y ! TS N </ Diamgtre des trous
ViewY Y | ; I | éL_-_ N ‘ Diamjeter of holes
ou I 10.40) 1 8%
|
L,

it |des brides,

+ 0.016
+ 0.012

us
les

in)

limensions
tion de la

diées pour
inal est de

Diamétres pour les. boulons in. Toutefois le jeu et les écarts d’emplacement ont été| choisis de
Di:t:eters ?or lts le sorte que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bier] que ceux
0’'mm (0,394 in) puissent &tre utilisés sans transgresser les pescriptions
m\)% / 1}1\/\ radioélectriques.
) Ces dimensions ne sont pas essentielles pour I"accouplement de deux brides
Diamgtre du fat f x)\ A
; 0.0 94 montees.
Shank|diameter ’ )
Notes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shqwn on the
Ajustement ISO \& drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviations of
1SO-fi h 1 waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publication 153-2.
< ~ 2. — This value has been standardized for flanges originally designled to take
eneu}\ 0. \Q&% bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart Upp However, clearance and positional deviations for these flangps were so
Deviatior A chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mn} (0.394 in)
inféneur 0,090 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
Qorer 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemplies.
Dimension | 43 | B c D E | F | ¢ H 1 7 | ko | L
mm | 9.52 0.00 6.35 1.14 . 228.60 |114.30 |273.05 {158.75 | 50.80
+0.25 A étudier -
+A mm 0.40 T o000 | 0.40 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 0.40 0.24
in 0.375 | 0.000 | 0.250 | 0.045 9.000| 4.500} 10.750| 6.250| 2.0000
0070 For subsequent study
+Ain 0016 | T o000| 0016 | 0.025 Note 1 | Note 1 0.016 | 0.016 | 0.0095
Dimension | M | N 0 P | o | R s T
mm [101.60 |152.40 |[203.20 [254.00 (23.04 [69.06 |[115.11 | 139.70
+A mm 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 4.0000; 6.0000| 8.0000; 10.0000] 0.9070 | 2.7190 | 4.5320| 5.5000
+Ain 0.0095| 0.0095] 0.0095| 0.0095] 0.0095 | 0.0095| 0.0095| 0.0095
Mode de projection: premier diédre _ Février
First angle projection Date: February 1978
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TYPE DE BRIDE D
FLANGE TYPE

154 IEC-PDR 6 ET/AND UDR 6

FiGure 12 F

Section transversale

Cross-section X-X

'JW;—

SN BN I J
A H H
"1 Bride modele U Bride modéle P X
Flange style U Fiange style P o 1O OO —G— B
M 4 . |
ki % 1S
] s 1 & BANCTY:
Q|
T e
1 Gl
™ <|_ls A\
i K
1 o— o & ,\? al s N
- L - S— 1 T T /r \T‘ _— Diamétrp des trous
Y N L A iametef of holes
? ! I L 10.400 -+ 0.400
Vue v . [y ¥ 400 1 0.290 MM
View '~ o - > (0.409 1| 5:018 in)
/p P trous
Ou AN > 24
{ Or holeg
Détail du coin G
Corner detail
Notes 1. Les dimensions¥int€ricures des tubes de guides d’ondes au droit des brides,
comyme~représente sur ley dessins, doivent étre conformes aux djmensions
nom: €earts, tolérés compris, données dans la derniére édifion de la
ublica 153-2 dela CEL
& valeur a et¢ normalisée pour des brides initialement étudiées pour
[\ des boulons comportant un fit dont le diamétre nomipal est de
Diarhet 1 ) in. Toutefois le jeu et les écarts d’emplacement ont été fhoisis de
D{ametres ?oug coutens e que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien |que ceux
larpeters tor belts m (0,394 in) puissent étre utilisés sans transgresser les prgscriptions
‘ VA \"Q radioélectriques.
. N \ 3. es dimensions ne sont pas essentielles pour 'accouplement de d¢ux brides
Diametre du fat 0.000/0:394 2) montées.
Shank ¢iameter : ) . .
| otes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shopn on the
Ajusterpent drawing, shall be made to agree to the dimensions and devjations of
1SO-fit h N 1 waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publicatjon 153-2.
— ANS 2. — This value has been standardized for flanges originally designdd to take
éried \O&Qw bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart Uppe However, clearance and positional deviations for these flangep were so
Deviation 7 chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm](0.394 in)
InfeNight W _ 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
Lower | . . . . .
3. — These dimensions are not essential for the mating of two assembllies.
Dimension | 4% | B c D E | F | ¢ H 1 | Jy | ky | L
mm | 9.52 0.00 6.35 1.14 . 190.50 | 95.25 {23495 |139.70 | 25.40
+0.25 A étudier
+A mm | 040 Tooo | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 0.40 0.24
in 0.375 | 0.000 | 0.250 | 0.045 7.500| 3.750 9.250| 5.500! 1.0000
- 0010 For subsequent study
_ *ain 0.016 T oooo| 0016 | 0.025 Note 1 | Note 1 0.016| 0.016] 0.0095
Dimension | M N 0 P | o | R | s
mm | 7620 [127.00 (177.80 |21590 [2540 |76.20 |120.65
+Amm | 024 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 3.0000 | 5.0000, 7.0000| 8.5000{ 1.0000| 3.0000| 4.7500
+A in 0.0095 | 0.0095] 0.0095| 0.0095| 0.0095 | 0.0095| 0.0095
Mode de projection: premier diédre . Février
First angle projection Date: February o78
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TYPE DE BRIDE D
FLANGE TYPE

154 IEC-PDR 8 ET/AND UDR 8 FiGure 12 G

Section transversale

Cross-section A X-X

E
A — !
Bride modéle U Bride modéle P 1 -
Flange style U Flange style P |
kT
|/ Y
X
! &
KL
I—>Y
i
Ly
Vue
View ¥ ~ Y
Ou
Or
Détail du coin
Corner detail
es dimensi interi Hes brides,
i imensions
nomimales, écarts\toléréy compris, données dans la derniére édition de la
Pub153~ aCEI
Cette waleur a été hormalisée pour des brides initialement étugliées pour
N gvoir des bowlons comportant un fit dont le diamétre nominal est de
Diaknet les boul Toutefois le jeu et les écarts d’emplacement ont été [choisis de
D{a Eetres lf)oué €5 bouipns rte que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien| que ceux
lafneters ror 9’5\ (0,394 in) puissent étre utilisés sans transgresser les prescriptions
; &’Q s dimensions ne sont pas essentielles pour ’accouplement de deux brides
Diameé}re du fat fnontée
: .000,0.39 s
Shank |diameter ) )
s 1,/— The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shojvn on the
Ajustement IS drawing, shall be made to agree to the dimensions and deyiations of
1SO-fit \h\ it waveguide tubing as shown in the latest issue of IE C Publicatjon 153-2.
- 2. — This value has been standardized for flanges originally designgd to take
Sup }'f\ o\ 0. bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart \U’P%' N However, clearance and positional deviations for these flangds were so
Deviationl T chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mn] (0.394 in)
Inférieur™. o 100l 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
Lower : . . . . .
3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemflies.
Dimension | 4 3) B c D E | F | ¢ H I 7Y | K9 L |
mm | 9.52 0.00 6.35 1.14 . 146.05 | 73.02 |190.50 |117.48 }25.40
7035 A étudier
+Amm | 040 Zo00 | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 0.40 | 0.24
in 0.375 | 0.000 | 0.250 | 0.045 5.750| 2.875 7.500| 4.625| 1.0000
X For subsequent study
+Ain 0016 | * 0o00| 0.016 | 0.025 Note 1 | Note 1 0.016| 0.016] 0.0095
Dimension M N 0 P (0] R
mm |76.20 [127.00 [171.45 [24.61 73.84 |98.42
+Amm | 024 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 3.0000 | 5.0000] 6.7500[ 0.9690 | 2.9070 | 3.8750
+Ain 0.0095 | 0.0095| 0.0095 0.0095| 0.0095| 0.0095
Mode de projection: premier diedre Date: Février 1978
First angle projection February
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TYPE DE BRIDE
FLANGE TYPE

D

154 IEC-

PDR 9 ET/AND UDR 9 FIGURE 12 H

Section transversale
Cross-section

Bride modéle P

Flange style P

——

Vue
View

Or

Gorner detail

Y-Y

Qétail du coin

Pam

8fre des trous
er of holes

+ 0.400
+ 0200 MM

+ 0.016 ;
T o012 IN)

S
S

brides,
hensions
n de la

es pour

Diamatres pour les boulo \ efois le jeu et les écarts d’emplacement ont été cloisis de
Di ? bol e que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien que ceux
lamgters for Otf/\ (0,394 in) puissent €tre utilisés sans transgresser les pres¢riptions
M in radioélectriques.
. N 3 Ceg’dimensions ne sont pas essentielles pour I’accouplement de deyx brides
Diametr¢ du fit 1 0:394 2) nontées.
Shank dlr.meter : ) . . . .
ote. The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown on the
Ajustem(lnt IS N drawing, shall be made to agree to the dimensions and devidtions of
1SO-fit h hil waveguide tubing as shown in the latest issue of I EC Publicatiop 153-2.
/% 2. — This value has been standardized for flanges originally designed|to take
Erie @ 000 bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart Lpp \ \Q\/ However, clearance and positional deviations for these flanges were so
Deviation . chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm (§.394 in)
nférieur 0.090-0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
RS 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assembligs.
Dimension | 43 | B | C p | E | F | ¢ | H | Jy | k9| L
mm | 9.52 0.00 6.35 1.14 L 123.83 | 61.93 | 168.28 | 106.38 |50.80
T35 A étudier
+Aamm | 0.40 Zoo0 | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 040 | 0.24
in 0.375 | 0.000 | 0.250 | 0.045 4.875| 2.438 6.625| 4.188] 2.0000
- 5010 For subsequent study
+Ain 0016 | T 0000 0.016 | 0.025 Note 1 | Note 1 0.016| 0.016| 0.0095
Dimension M N (0] P [ Q
mm [101.60 |149.22 2540 |76.20 |87.30
+A mm 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 4.0000, 5.8740{ 1.0000 | 3.0000| 3.4380
+Ain 0.0095| 0.0095| 0.0095| 0.0095| 0.0095
Mode de projection: premier diédre . Février
X N Date:
First angle projection February
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